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Załącznik nr 1 - szczegółowy opis przedmiotu zamówienia

ZESTAWIENIE MINIMALNYCH GRANICZNYCH PARAMETRÓW TECHNICZNYCH

Zadanie nr 1 Pozostałe wyposażenie Laboratorium Analitycznego
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	Opis wymagań
	Wartość wymagana
	Wartość oferowana

	1
	STOŁY  LABORATORYJNE 


	1.1
	Stół laboratoryjny „L” do Pomieszczenia Rejestracji
o wymiarach (szer.x gł.x wys.) 2080/2300x600x900mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. 
Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną oraz szafką 1000 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia
	TAK
	

	
	
Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	
TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.2
	Stół laboratoryjny do Pobieralni Materiału i pobierania próbek (210x600x900).
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną oraz szafką 1200 dwudrzwiową z półką.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	
	

	1.3
	Stół laboratoryjny  do Pobieralni materiału  i przyjmowania próbek
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1650 x 620 x 900 mm
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 900 dwudrzwiową z półką oraz szafką 600 z trzema szufladami.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.4
	Stół laboratoryjny „L”  do Pokoju Przyjmowania materiału, Rejestracji i Magazynowania
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1700/1100 x 500/600 x 900 mm
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną.
	TAK
	

	
	Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia. Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.5
	Stół laboratoryjny „U” do Pokoju Przyjmowania materiału, Rejestracji i magazynowania,
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2200/2970/3300 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 600 z trzema szufladami, Szafką 500 jednodrzwiową z półką, szafką 1100 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami oraz 2x szafką 900 dwudrzwiową z półką.
	TAK
	

	
	Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na 2x miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane  z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.6
	Stół laboratoryjny  do Pracowni CITO,
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 4000 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Naroża zaokrąglone
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną, 2x szafką 900 dwudrzwiową z półką oraz szafką 900 jednodrzwiową z półką.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.7
	Stół wyspowy  do Pracowni CITO
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 4000 x 1000 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie znajdują się wysuwane gniazda 230V w ilości 12 sztuk.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 8x szafką dwudrzwiową z półką .
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.8
	Stół laboratoryjny do Pracowni CITO
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3090 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką 1100 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.9
	Stół laboratoryjny  do Pracowni CITO 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.)2200/2970 2900 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką 1000 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.10
	Stół laboratoryjny  do Pracowni nr 2 Serologia, Bank Krwi
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1600 x 750 x 750 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Na rogu wycięcie na filar.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką mobilną 600 z trzema szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Nad stołem znajduje się szafka wisząca na segregatory z oświetleniem LED pod szafką
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.11
	Stół laboratoryjny do Pracowni Serologii i Banku Krwi 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2900 x 800 x 850 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Przestrzeń pod blatem niezabudowana.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.
	TAK
	

	1.12
	Stół laboratoryjny do Pracowni Serologii i Banku KRWI 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2900 x 800 x 850 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Przestrzeń pod blatem niezabudowana.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół
	TAK
	

	1.13
	Stół laboratoryjny  do Pracowni Serologii i Banku Krwi 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3950 x 800 x 850 mm
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 3x szafką 1200 dwudrzwiową z półką i szufladą 1200.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.14
	Stół laboratoryjny do Pracowni Serologii i Banku Krwi  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 850 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Przestrzeń pod blatem niezabudowana.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.15
	Stół laboratoryjny „L”   do Pracowni Biochemii i Immunologii
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3270/5000 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Na rogu wycięcie na filar
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 600 z trzema szufladami, szafką 1100 dwudrzwiową z półką, 3 x szafką 1000 dwudrzwiową z półką oraz szafką 1000 z sześcioma szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2mm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.16
	Stół laboratoryjny wyspowy do Pracowni Biochenii i Immunologii
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3100 x 1500 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z ceramiki litej – lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem przy stanowisku do mycia, w pozostałej części bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się 1x zlew ceramiczny 500x400x250 mm. Z blatu przy zlewie wyprowadzona jest armatura laboratoryjna pokryta chemoodporną powłoką EPS. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A
	TAK
	

	
	Stół wyposażony jest w nadstawkę dwupółkową dł. 2500 mm. Nadstawka wykonana ze stali ocynkowanej o grubości 1,5 mm malowanej proszkowo farbą epoksydową chemoodporną.
	TAK
	

	
	Kolumna nadstawki posiada następujące wymiary 160 x 65 x 800 mm. Półki nadstawki wykonane z profili stalowych wyposażone w półki wykonane z bezpiecznego szkła VSG, o grubości 6 mm. Półki umieszczone w stalowych okuciach wykonanych z profili zamkniętych z podniesionymi rantami celem zapobiegania zsuwaniu się przedmiotów znajdujących się na półce nadstawki.
	TAK
	

	
	W kolumnach  nadstawki umieszczone są gniazda elektryczne w ilości 4 sztuk 230 V, 16 A na kolumnę
	TAK
	

	
	Nadstawka wyposażona w oświetlenie LED.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką instalacyjną 2x szafką 1200 dwudrzwiową z półką, 2x szafką 600 z trzema szufladami oraz 1x szafką 600 jednodrzwiową z półką. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na 1x miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół wyspowy.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.17
	Stół laboratoryjny   do Pracowni Biochemii i Immunologii
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3060 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką 800 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół wyspowy.
	TAK
	

	1.18
	Stół laboratoryjny do Pracowni Biochemii i Immunologii  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 6200 x 600 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 4x szafką 1000 dwudrzwiową z półką oraz 2x szafką 1000 z sześcioma szufladami.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół .  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.19
	Stół laboratoryjny do Pracowni Nr 4 Analityki  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2000 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych z podniesionym obrzeżem przy stanowisku do mycia, w pozostałej części bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się zlew ceramiczny 445x445x270 mm. Z blatu przy zlewie wyprowadzona jest armatura laboratoryjna pokryta chemoodporną powłoką EPS. Przestrzeń pod blatem zabudowana jest szafką instalacyjną 1000. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Nad zlewem znajduje się ociekacz kołkowy.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół .  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.20
	Stół laboratoryjny do Pracowni Analityki 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2600/3000/3000 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 600 z trzema szufladami, 1x szafką 1100 dwudrzwiową z półką, 2x szafką 900 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami oraz 2x szafką 500 jednodrzwiową z półką. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Nad stołem na długości 2100 znajdują się szafki wiszące z drzwiami pełnymi.  Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół .  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.21
	Stół laboratoryjny „L”  do Pracowni Hematologii i Mikroskopowej
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3190/3200 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych z podniesionym obrzeżem przy stanowisku do mycia, w pozostałej części bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się zlew ceramiczny 445x445x270 mm. Z blatu przy zlewie wyprowadzona jest armatura laboratoryjna pokryta chemoodporną powłoką EPS. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 600 jednodrzwiową z półką, szafką instalacyjną, szafką 1000 jednodrzwiową z półką i trzema szufladami (szafka i szuflady zamykane na klucz) oraz 2x szafką 450 jednodrzwiową z półką i szufladą. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na 2x miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół .  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.22
	Stół laboratoryjny „L”  do Pracowni Hematologicznej
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2900/3200 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 500 z trzema szufladami, szafką 800 dwudrzwiową z półką oraz 2x szafką 1200 dwudrzwiową z półką i dwoma szufladami. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na 1x miejsce do siedzenia.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół .  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	1.23
	Stół laboratoryjny  do Zmywalni
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3240 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z ceramiki litej – lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem przy stanowisku do mycia, w pozostałej części bez podniesionego obrzeża
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się 2x zlew ceramiczny 400x400x250 mm. Z blatu przy zlewie wyprowadzona jest armatura laboratoryjna pokryta chemoodporną powłoką EPS. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką 1200 jednodrzwiową z półką, szafką 1200 instalacyjną oraz szafką 600 jednodrzwiową z półką. Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	TAK
	

	
	Nad zlewem znajduje się ociekacz kołkowy wykonany z tworzywa.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	2.
	SZAFY LABORATORYJNE
	
	

	2.1
	Szafa laboratoryjna z nadstawką  do Pomieszczenia Rejestracji
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 800  x 500 x 2400 mm.
W ILOŚCI 2 SZTUKI
	TAK
	

	
	Szafa wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Szafa czterodrzwiowa, wyposażona w sześć półek i 22 przegrodami o wys. 20 cm dla 22 Oddziałów do Segregacji Materiału i wyników. Drzwi pełne z zamkiem.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafa.   Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	2.2
	Szafa do Pokoju Kierownika  z 3 drzwiami przesuwnymi w środku półki regałowe na segregatory o wymiarach szer.x gł.x wys.( 3150x600x2000mm.)  
	TAK
	

	
	Szafa wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Drzwi zaopatrzone w zamek i klucz.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafa.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	2.3
	Szafa (3150x600x2000mm ) do Pokoju Kierownika
	TAK
	

	
	Szafa wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	z 3 drzwiami przesuwnymi w środku 2/3 aneks kuchenny -szafa dolna z drzwiami + blat+ szafka wisząca. 1/3 regał na dokumenty z płyty meblowej. Wszystkie drzwi z zamkiem zamykanym na klucz. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego. Pojemnik na odpadki- śmieci.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafa.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	2.4
	Szafa laboratoryjna do Magazynu Odpadów Medycznych     z nadstawką 2
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1180  x 500 x 2400 mm
	TAK
	

	
	Szafa czterodrzwiowa, wyposażona w sześć półek. Drzwi pełne z zamkiem
	TAK
	

	
	Szafa wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafa.  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	3
	Krzesło Laboratoryjne wysokie mobilne z oparciem i obręczą pod nogi  Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Podstawa krzesła o średnicy 600mm, wykonana została z poliamidu wzmacnianego włóknem szklanym.
	TAK
	

	
	Krzesło na kółkach
	TAK
	

	
	Regulacja wysokości siedziska za pomocą chromowanego podnośnik pneumatyczny o skoku 250mm.
	TAK
	

	
	Regulowany podnóżek chromowany o średnicy 450mm.
	TAK
	

	
	Mechanizm CPT który łączy siedzisko z oparciem, umożliwia regulacji kąta nachylenia oparcia do siedziska, pozwala podnosić oparcie, oraz dopasować odległość w jakiej znajduje się oparcie od siedziska
	TAK
	

	
	Szerokość/średnica siedziska 470 [mm]
	TAK
	

	
	Wysokość maksymalna krzesła 1240
	TAK
	

	
	Wysokość maksymalna siedziska 790 [mm] (przy zastosowaniu wyższych stopek można podnieść krzesło o dodatkowe 30mm)
	TAK
	

	
	Wysokość minimalna siedziska 550 mm
	TAK
	

	4
	KOZETKA LEKARSKA
	
	

	
	Kozetka lekarska z regulacją segmentu zagłówka
	       TAK
	

	
	Regulacja zagłówka mechanizmem zapadkowym
	TAK
	

	
	Regulowany podgłówek w zakresie min. 0° do 40°
	TAK
	

	
	Konstrukcja wykonana z kształtowników stalowych pokrytych lakierem proszkowym odpornym  na uszkodzenia mechaniczne, chemiczne i promieniowanie UV
	TAK
	

	
	Kozetka posiadająca sztywną konstrukcję zapewnioną przez poprzeczki podłużne i poprzeczne
	TAK
	

	
	Tapicerowane leże pokryte wodoodpornym, mocowanym bezszwowo skajem. Możliwość wyboru koloru tapicerki z min 5 kolorów. Kolor do ustalenia z  zamawiającym na etapie realizacji.
	TAK
	

	
	Pod leżem uchwyt rolki prześcieradła jednorazowego
	TAK
	

	
	Szerokość całkowita 550 mm (+/- 20 mm)	
	TAK
	

	
	Długość całkowita 2000 mm (+/- 50 mm)
	TAK
	

	
	Wysokość całkowita 550 mm (+/- 20 mm)
	TAK
	

	
	Certyfikat ISO 9001 
	TAK
	

	
	Deklaracja zgodności CE 
	TAK
	

	
	Gwarancja min. 24 miesiące
	TAK
	

	5
	FOTEL DO POBIERANIA KRWI –
                    W ILOŚCI 2 SZTUKI
	
	

	
	Stanowisko do pobrań z oparciem i dwoma podłokietnikami  z regulacją wysokości
	TAK
	

	
	Konstrukcja metalowa, lakierowana proszkowa. Stabilna podstawa z tworzywowymi stopkami chroniącymi podłoże przed zarysowaniem
	TAK
	

	
	Siedzisko, oparcie i podłokietniki tapicerowane tkaniną zmywalną. Możliwość wyboru koloru min.5 Kolor do ustalenia z  zamawiającym na etapie realizacji.
	TAK
	

	
	Całkowita szerokość max 800mm
	TAK
	

	
	Całkowita długość max 810mm
	TAK
	

	
	Szerokość podstawy max 700mm
	TAK
	

	
	Długość podstawy max 710mm
	TAK
	

	
	Wysokość całkowita min 820mm
	TAK
	

	
	Dopuszczalne obciążenie min. 120kg
	TAK
	

	6
	Lodówka podblatowa do zabudowy z zamrażalnikiem do Pokoju Przyjmowania materiału, Rejestracji i Magazynowania oraz Pokój Personelu.
Umiejscowiona we wskazanym miejscu zabudowy i wymiarami pasująca do całości  zabudowy.
	
	

	

	Rok produkcji:           2020 
Nazwa producenta:……………………….
 Nazwa i typ: ……………………………….

	TAK
	

	
	Wymiar  MIN.(59x54x820)
	TAK
	

	
	Pojemność zamrażalnika min 17
	TAK
	

	
	Sposób odszraniana automatyczny
	TAK
	

	
	Zmiana kierunku otwierania drzwi
	TAK
	

	
	Klasa klimatyczna N,SN,ST
	TAK
	

	
	Klasa energetyczna ( nie mniej niż A+)
	TAK
	

	7
	PÓŁKA PODWÓJNA WISZĄCA
	
	

	
	WYMIAR   120X150X35-40
	
	

	
	wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty do zawieszenia.
Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	8.
	WIESZAK NA UBRANIA SZT.2
	
	

	8.1
	Wieszak z mosiądzu chromowanego w macie
	TAK
	

	
	Wymiar( 50x55x50) (sz x gł x wys)
	TAK
	

	
	Podwójny
	TAK
	

	
	Mocowanie ścienne wykonane z mosiądzu
	TAK
	

	9.
	SZAFKI
	
	

	9.1
	Szafka 800/540/850 (szer. x gł. wys) (+/-10 mm) stojąca zlewozmywakowa, Do Pomieszczenia Personelu/Dyżurka Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego. Pojemnik na odpadki 20l
	TAK
	

	
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  Na nóżkach o wysokości min. 100 mm z regulacją wysokości. Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, zamek
	TAK
	

	
	 Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafka.
	TAK
	

	9.2
	Szafka (800x540x850) (+/-10 mm) Do pomieszczenia Personelu/Dyżurka
	TAK
	

	

	konstrukcja płyta meblowa, od góry jedna szuflada z samododomykiem, poniżej podwójne drzwi z cichym domykiem, wewnątrz 1 półka. 

	TAK
	

	
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  Na nóżkach o wysokości min. 100 mm z regulacją wysokości. Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	

	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	
	Szuflada  samodomykająca się, front wykonany z płyty dwustronnie laminowanej obrzeża okleinowane PCV Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika
	TAK
	

	
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	
	Wyposażenie szafki  jedna szuflada z samododomykiem, podwójne drzwi z cichym domykiem, 1 półka
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafka
	TAK
	

	9.3
	Szafka wisząca,(800x320x600) (+/-10 mm Do Pomieszczenia Personelu/Dyżurka
	TAK
	

	
	konstrukcja płyta meblowa, wewnątrz dwu poziomowa suszarka na naczynia, podwójne drzwi z cichym domykiem.
	TAK
	

	
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm.  
	TAK
	

	
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, dwu poziomowa suszarka na naczynia
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonana szafka
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	9.4
	Szafka 800x320x600 (+/-10 mm) wisząca, Do Pomieszczenia Personelu/Dyżurka
	TAK
	

	
	Konstrukcja płyta meblowa, wewnątrz półka, podwójne drzwi z cichym domykiem. zamek
	TAK
	

	
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm.  Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	

	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	9.5
	Szafka  z blatem 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 750 x 400 x 900 mm. Do Pracowni Nr 2 Serologii, Bank Krwi

	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu wykonana z płyty laminowanej.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką dwudrzwiową z półką.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Z tyłu szafki ścianka działowa wykonana ze szkła matowego o wysokości 2000 mm.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	9.6
	SZAFKA NA SEGREGATORY
	
	

	
	Szafka wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	10
	BLAT  do Pomieszczenia Personelu/Dyżurka
	
	

	
	Blat  o wym. (1610X600/38) typu post forming z rowkiem antyzaciekowym na powyższe szafki przystosowany do montażu zlewozmywaka
	TAK
	

	
	Wykonany z płyty wiórowej zgodnie z EN 312. Strona dekoracyjna oklejona wysokiej jakości HPL, spód zabezpieczony papierem przeciwprężnym. Od spodu na połączeniu HPL i papieru na całej długości blatu rowek antyzaciekowy.
	TAK
	

	
	Przednia krawędź blatu zaoblona promieniem 6 mm. Tylna krawędź zabezpieczona obrzeżem ochronnym.
	TAK
	

	
	Blaty dopasowane wymiarami indywidualnie do pomieszczeń. W wymaganych przypadkach wg zestawienia asortymentowego podwieszane do ściany lub wsparte na satynowych nogach o średnicy 60 mm i wysokości 850 mm + 40 mm na regulacje wysokości.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany blat
	TAK
	

	

	Widoczne boczne krawędzie zabezpieczone okleiną PCV 2 mm lub aluminiową listwą, krawędzie styku blatu ze ścianą zabezpieczone listwą nad blatową.
	TAK
	

	11
	ZLEWOZMYWAK do pomieszczenia Personelu/ Dyżurka
	
	

	
	Zlewozmywak prostokątny jednokomorowy z ociekaczem ze stali szlachetnej w strukturze jedwab. Wpuszczany w blat zamontowany we wskazanym miejscu Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Szerokość 780 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Głębokość 430 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Szerokość komory  350 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Głębokość komory 175 +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Długość komory 410 +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Szerokość ociekacza  390 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	
	Rozmiar odpływu 3 1/
	TAK
	

	
	Syfon w zestawie
	TAK
	

	12
	BATERIA NADBLATOWA do pomieszczenia Personelu/Dyżurka
	
	

	
	Bateria z wysoką wylewką zamontowana we wskazanym miejscu 
	TAK
	

	
	Bateria stojąca ze stałą wylewką
	TAK
	

	
	Bateria ze stali szlachetnej w strukturze chrom
	TAK
	

	
	Bateria wysokociśnieniowa
	TAK
	

	
	Obrót wylewki w stopniach: 360
	TAK
	

	
	Sterowanie Top Lever
	TAK
	

	
	Głowica	ceramiczna
	TAK
	

	13.
	KUCHENKA MIKROFALOWA
	
	

	
	Kuchenka mikrofalowa wolnostojąca
	TAK
	

	
	Pojemność 20 L
	TAK
	

	
	Źródło ciepła mikrofale
	TAK
	

	
	Trzy źródła emisji fal
	TAK
	

	
	Poziomy mocy mikrofal  6
	TAK
	

	
	Kolor INOX
	TAK
	

	
	Maksymalny pobór  mocy 1150 W
	TAK
	

	
	Zasilanie 230V / 50Hz
	TAK
	

	
	Wykończenie wnętrza emalia ceramiczna
	TAK
	

	
	Typ wyświetlacza LED
	TAK
	

	
	Rodzaj sterowania elektroniczne dotykowe
	TAK
	

	
	Sygnalizacja końca gotowania sposób otwierania drzwi przycisk
	TAK
	

	
	Średnica talerza min. 255 mm
	TAK
	

	
	Wymiary komory (Szer. / Wys. / Gł.) 330 x 211 x 309 mm
	TAK
	

	
	Wymiary zewnętrzne (Szer. / Wys. / Gł.) 489 x 275 x 325 mm
	TAK
	

	
	Tryb ekologiczny
	TAK
	

	14
	CZAJNIK BEZPRZEWODOWY
	
	

	
	Wykonany ze stali nierdzewnej o pojemności 1,7 L
	TAK
	

	
	Moc grzałki 2400 W
	TAK
	

	
	Element grzejny płaska grzałka płytkowa
	TAK
	

	
	Obrotowa podstawa
	TAK
	

	
	Dwustronny, podświetlany wskaźnik poziomu wody
	TAK
	

	
	Otwieranie pokrywy przycisk
	TAK
	

	
	Kolor INOX
	TAK
	

	
	Lampka kontrolna
	TAK
	

	
	Antypoślizgowa rączka
	TAK
	

	
	Automatyczne wyłączenie po zagotowaniu
	TAK
	

	
	Automatyczne wyłączenie bez wody
	TAK
	

	
	Zabezpieczenie przed przypadkowym otwarciem pokrywki - zatrzaskiwana pokrywa
	TAK
	

	
	Automatyczne wyłączenie po zdjęciu czajnika z podstawy
	TAK
	

	
	Filtr antywapienny
	TAK
	

	15
	FOTEL 
	
	

	
	Fotel jednoosobowy, rozkładany.
	TAK
	

	
	Fotel powinien być wytapicerowane tkaniną  o parametrach nie gorszych niż:
- Skład: powłoka 100% winyl, nośnik 100% poliester Hi-Loft,
- gramatura: min. 640g/m2,
- odporność na ścieranie: >300 000 cykli Martindale, 
- trudnozapalność: papieros (EN 1021-1), zapałka (EN 1021-2), trudnozapalność (DIN 4102 B2),
- odporność na światło: >5,
- odporność na bakterie, odporność na pleśń, urynoodporność
	TAK
	

	
	Siedzisko i oparcie posiadają pianki
	TAK
	

	
	Płaszczyzna do leżenia po rozłożeniu o wymiarach ok. 700x2000 mm
	TAK
	

	
	Podstawowe wymiary:
•	szerokość całkowita ok. 900 mm z podłokietnikami,
•	szerokość siedziska ok. 700 mm,
•	wysokość całkowita ok. 700 mm,
•	wysokość siedziska ok. 450 mm,
•	głębokość całkowita ok. 880 mm,
•	głębokość siedziska ok. 580 mm,
Od powyższych wymiarów dopuszcza się odstępstwa wymiarowe +/- 30 mm
	TAK
	

	16
	BIURKA
	
	

	16.1
	Biurko do Pracowni Serologii i Banku Krwi
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 750 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z laminatu z doklejką PVC o grubości 2mm.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką mobilną 400 z trzema szufladami.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonane biurko
	TAK
	

	16.2
	Biurko do Pokoju Kierownika
	
	

	
	Biurko gabinetowe narożne, konstrukcja płyta meblowa, dostawka lewa o sz 1200 mm, gł 500 mm, wys 750 mm, biurko główne sz 1700 mm, gł 600 mm, wys 750, lewy narożnik zaokrąglony promieniem R 500 mm, z podwieszona tworzywową półką pod klawiaturę i mobilną podstawą pod komputer.
	TAK
	

	
	Biurko gabinetowe wykonane z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	
	Biurko dopasowane wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonane biurko
	TAK
	

	
	Wyposażenie biurka podwieszona tworzywowa półka pod klawiaturę,  mobilna platforma pod komputer.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	17
	REGAŁ LABORATORYJNY
	
	

	17.1
	Regał laboratoryjny do Pracowni Serologii i Banku krwi
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1100  x 450 x 2000 mm.
	
	

	
	Regał wykonany z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany regał.
	TAK
	

	
	Regał z półkami. Regał z wycięciem na filar.
	TAK
	

	17.2
	Regał do Archiwum Laboratorium Analitycznego o wymiarach 500x500x2400mm.
	TAK
	

	
	Regał wykonany z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grub. min 2mm. Regał z półkami.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany regał.
	TAK
	

	18
	STANOWISKO DO MYCIA

	
	

	18.1
	Stanowisko do Pracowni Serologii i Banku Krwi 
wymiary (szer. x gł. x wys.) 1000 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża.
	TAK
	

	
	W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik na płynu dezynfekcyjnego. Pojemnik na odpadki bały tworzywowy.
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A.
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonane stanowisko.
	TAK
	

	18.2
	Stanowisko do mycia   do Pracowni Biochemii i Immunologii
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200 x 700 x 900 mm.
	TAK
	

	
	Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm. Z blatu przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Dozownik na detergent. Pojemnik na ręczniki papierowe. Dozownik płynu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	
	Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A
	TAK
	

	
	Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną.
	TAK
	

	
	Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 

	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonane stanowisko.
	TAK
	

	19.
	TABORET LABORATORYJNY
	
	

	
	Taboret wysoki , mobilny z obręczą pod nogi
	TAK
	

	
	Siedzisko wykonane z materiału odpornego na agresywne środki dezynfekcyjne
	TAK
	

	
	Taboret z regulacja wysokości- pneumatyczna
	TAK
	

	
	Średnica siedziska min 360mm
	TAK
	

	
	Podstawa na kółkach wykonana ze stali nierdzewnej, kwasoodpornej
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	20
	KONTENER MOBILNY
	
	

	
	Kontener mobilny do biurka w pokoju Kierownika
3 szuflady z samodociągiem, z zamkiem centralnym, 
	TAK
	

	
	Wymiar 450x550x550 (+/-10 mm)
	TAK
	

	
	Kontener wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane  PVC 1 mm
	TAK
	

	
	Szuflady wyposażone w prowadnice z samodociągiem
Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika.
	TAK
	

	
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	
	Kontener wyposażony w kółka obrotowe gumowane  z materiałów nie barwiących podłoża.
	TAK
	

	
	Zamki i ich typy wg zestawienia ilościowego
	TAK
	

	
	Kontener dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	21
	KRZESŁO OBROTOWE.  Przeznaczenie – do Pokoju Kierownika
	TAK
	

	
	Siedzisko wykonane z materiału odpornego na agresywne środki dezynfekcyjne
	TAK
	

	
	Płynna regulacja wysokości - pneumatyczna
	TAK
	

	
	Podłokietniki
	TAK
	

	
	Podstawa na kółkach wykonana ze stali nierdzewnej, kwasoodpornej
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	22
	STOLIK OKOLICZNOŚCIOWY KWADRATOWY
	
	

	
	Wymiary 600x600x550 ,(+/-10 mm)
	TAK
	

	
	Stolik wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	
	Stolik dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	23
	FOTEL TYPU CLUB
	
	

	
	Fotel konferencyjny typu CLUB  fotel w całości tapicerowany materiałem łatwo zmywalnym.
	TAK
	

	
	Miękkie, tapicerowane siedzisko i oparcie
	TAK
	

	
	Tapicerowane siedzisko i oparcie zintegrowane z podłokietnikami
	TAK
	

	
	Wymiary 590x595x700 (+/-10 mm)
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	24
	DYGESTORIUM
	
	

	
	[bookmark: bookmark1]Dygestorium - opis techniczny
Dygestorium musi być zgodne z poniższym opisem oraz wyposażane w media i opcje:
[bookmark: bookmark2]Konstrukcja
Dygestorium, musi być niepalne (za wyjątkiem szafki), łatwo zmywalne, nienasiąkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozją - wykonane w całości z blachy stalowej ocynkowanej.
Dygestorium musi składać się z części roboczej (zawierającej komorę roboczą z podwójnymi ścianami bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oświetlenie, elektroniczne systemy kontrolno-sterujące) oraz podstawy, w której można zamontować szafki.
Konstrukcja części roboczej, komora robocza i wszelkie elementy osłonowe oraz panele instalacyjne dygestorium muszą być wykonane w całości z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej lakierem epoksydowym.
Komora robocza wykonana jako samonośna, bez stelaża wewnętrznego. W celu unikania tworzenia miejsc gromadzenia się kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej ściany tylnej (bez podwójnej ściany tylnej), wentylacja komory roboczej musi być realizowana wyłącznie za pomocą szpar wentylacyjnych w części sufitowej. Nie dopuszcza się wentylowania komory dygestorium przez podwójna tylną ścianę, systemem szybrowym, dolnym kanałem wentylacyjnym, itp.)
Ściany wewnętrzne i zewnętrzne komory manipulacyjnej wykonane z wysokogatunkowej stali ocynkowanej o grubości 0,8mm, pokrytej warstwą farby chemoodpornej. W suficie komory roboczej zainstalowany króciec do podłączenia wentylacji o średnicy 200 mm, wykonany z PP, Górna część dygestorium (dach) musi posiadać, zaślepione w normalnym stanie, otwory bezpieczeństwa pochłaniające energię rozprężania.
Komora robocza musi pozwalać na montaż na tylnej ścianie kratownicy wykonanej ze stali nierdzewnej. 
Oświetlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie świetlówki o mocy minimum 26 W każda, umieszczone poniżej sufitu komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane od niej szczelną obudową. Światło z lampy musi być skierowane ukośnie do wnętrza komory roboczej.
Z przodu komory roboczej, na ścianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile aerodynamiczne ze stali ocynkowanej lakierowanej proszkowo, poprawiające skuteczność wentylacji komory roboczej.
Łączenie elementów zarówno nośnych jak i poszyciowych realizowane jest wyłącznie za pomocą połączeń śrubowych, z wykorzystaniem nitonakrętek, elementów gwintowanych lub specjalnie przygotowanych do tego otworów gwintowanych. Miejsca połączeń są umiejscowione tak, aby nie były one widoczne zarówno od czoła jak i po bokach dygestorium

	TAK
	

	
	Wymiary zewnętrzne dygestorium: szer. 1200, wys. 2400 mm, głębokość nie większa niż 912 mm. Szerokość komory roboczej mierzona w połowie głębokości komory: nie mniejsza niż: 1149. Wysokość komory roboczej mierzona od blatu do poziomego sufitu: nie mniej niż 1350 mm. Głębokość komory roboczej mierzona od wewnętrznej krawędzi dolnej ramy okna do tylnej ściany komory: nie mniejsza niż 750 mm.

	TAK
	
	

	
	Dygestorium:
· szer. :1200 +/- 5%  
· wys. : 2400 mm +/- 5%
· gł. : 912 mm 
· wys. blatu: 900 mm, media:
· 2 x zimna woda (zawór na listwie podblatowej wylewka w tylnej części komory roboczej);
· 2 x gniazdo elektryczne 230 V (zainstalowane na panelach na listwie podblatowej);
· inne opcje mediów;
· lampa oświetlająca komorę robocza;
· blat wykonany z ceramiki litej – lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem.

	TAK
	
	

	
	Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej ze stali ocynkowanej malowanej epoksydowo, przeszklone szybami. Na dolnej krawędzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali, lakierowany proszkowo. Okna prowadzone są na zasadzie przeciwwagi przy zastosowaniu systemu pasków oraz kół zębatych. Okno wyposażone jest w przycisk blokady wysokości na wysokości 500mm. Przycisk zabezpieczony dodatkowo zamkiem. Cały system prowadzenia okna: prowadnice, ślizgi, elementy konstrukcyjne, paski i koła zębate, są schowane wewnątrz paneli bocznych dygestorium, dzięki czemu nie mają one kontaktu z agresywnymi substancjami. Nie dopuszcza się umieszczenia elementów prowadzących okno (prowadnica, prowadnik) wewnątrz komory roboczej dygestorium. 

	TAK
	
	

	
	Okno wyposażone w hamulec bezpieczeństwa:
Zabezpieczenie przed swobodnym opadaniem okna w momencie zerwania pasa. System HB (hamulec bezpieczeństwa) w swojej konstrukcji ma na celu skuteczne zatrzymanie okna w momencie zerwania jednego lub obu pasów zębatych. System musi się składać z podzespołu łączącego pas zębaty z oknem dygestorium. Konstrukcja hamulca musi zapewniać szybki montaż pasa zębatego bez użycia narzędzi. System HB (hamulce bezpieczeństwa) musi być zainstalowany z obu stron okna. System HB ma zadziałać przy zerwaniu któregokolwiek z pasów zębatych.
	TAK
	
	

	
	Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyższonym obrzeżem ze wszystkich stron. Kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubość blatu  wynosi 25 mm na całej powierzchni części płaskiej i 32 mm wraz z podniesionym obrzeżem. Zlewik chemiczny wykonany również z ceramiki lanej, umieszczony wzdłuż  tylnej ściany komory roboczej, (podklejony od dołu do blatu). Obciążenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg. 
Lity spiek ceramiczny z podniesionym obrzeżem: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1200, 1500 lub 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Podwyższone obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 

	TAK
	

	
	Wymagane jest wyposażenie dygestorium w układ nadzorujący poprawność działania wentylacji w dygestorium. Układ nadzorujący powinien być wyposażony w panel sterujący z wyświetlaczem LCD. Panel sterujący musi wskazywać co najmniej: aktualną prędkość przepływu powietrza przez komorę dygestorium w [m/s], ostrzegać o nieprawidłowej pracy dygestorium za pomocą alarmu akustycznego i optycznego - brak wentylacji, zbyt mała, zbyt duża.
Układ nadzoru powinien posiadać funkcję włączania i wyłączania dygestorium, włączenie i wyłączenie oświetlenia komory dygestorium bez wyłączania dygestorium, wyłączanie alarmu akustycznego. Układ nadzoru winien być wyposażony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zaniku napięcia oraz powinien posiadać możliwość sterowania stycznikiem wentylatora zewnętrznego. Elektroniczny Panel alarmowy dygestorium musi posiadać następujące badania wykonane przez akredytowane w tym zakresie  laboratorium wzorcujące, które potwierdzają bezpieczną i stabilną pracę sterowania i sygnalizacji alarmowej :
· Raport z badań odporności na wyładowania elektrostatyczne wg PN-EN 61000-4-2 : 2011 lub równoważnej
· Raport z badań odporności  na promieniowane pole elektromagnetyczne o częstotliwości radiowej wg PN-EN 61000-4-3:2007+A1:2008+IS1:2009+A2:2011 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na serie szybkich elektrycznych stanów przejściowych wg PN-EN 61000-4-4 : 2013-05 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na udary wg PN-EN 61000-4-5 : 2010 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na zaburzenia przewodzone, indukowane przez pola o częstotliwości radiowej wg PN-EN 61000-4-6:2014-04 lub równoważnej
· Raport z badań odporności  na zapady i krótkie przerwy i zmiany napięcia wg PN-EN 61000-4-11:2007 lub równoważnej
· Raport z badań odporności pomiaru elektromagnetycznych zaburzeń promieniowanych wg PN-EN 55016-2-1:2009+A1:2011+A2:2013-07 lub równoważnej
· Raport z badań pomiaru elektromagnetycznych zaburzeń promieniowanych wg PN-EN 55016-2-3:2010+A1:2010+Ap2:2013-06+AC:2013-06 lub równoważnej

	TAK
	
	

	
	Pokrętła zaworów i gniazda elektryczne umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w panelach instalacyjnych poniżej okna dygestorium. Nie dopuszcza się umieszczenia kaset po bokach okna dygestorium.  Dygestorium musi posiadać możliwość zainstalowania kolejnych zaworów i gniazd elektrycznych w panelach. Dygestoria muszą posiadać zarówno gniazdka jak i całe i panele elektryczne z gniazdkami o klasie szczelności IP44. Panel elektryczny musi posiadać oznaczenie CE. Gniazda elektryczne umieszczane po 2 sztuki 230 V lub 1 sztuka 400 V w wspólnej kasecie – ilości sumaryczne i rodzaj zgodnie ze specyfikacją.
· zawory wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na tylnej ścianie komory roboczej. Zakończenia wylewek muszą być odkręcane, zakończone oliwką. Zawory umieszczone są na panelu poniżej okna dygestorium.
Dolna szafka, wentylowana o podwyższonej odporności chemicznej do podręcznego i krótkotrwałego przechowywania niebezpiecznych substancji, laminowana wyłożona w całości anwidurem, z  dodatkową kuwetą  PCV.
[bookmark: bookmark8]Inne wymagania:
a) Montaż, instalacja (podłączenie mebli do instalacji) i uruchomienie dygestoriów w miejscu użytkowania w siedzibie Zamawiającego oraz przeszkolenie personelu w zakresie obsługi,
b) Instrukcja obsługi w języku polskim.
Dokumenty na wezwanie zamawiającego:
a) Certyfikat zgodności oraz raport z badań zgodnie z normą PN-EN 14175-2,3 - 6 wydany przez niezależne, akredytowane w tym zakresie Laboratorium Testujące -, potwierdzającego maksymalne wartości gazów wskaźnikowych φmax (SF6) dla natężenia przepływu powietrza nie większego niż 570 m3/h dla dygestorium o szerokości 1200 mm przy oknie otwartym na wysokości roboczej oraz nie większego niż 240 m3/h dla dygestorium o szerokości 1200 mm przy minimalnym otwarciu okna, nie dopuszcza się certyfikatów i raportów wydanych przez laboratoria inspekcyjne.
b) Atest higieniczny na dygestoria laboratoryjne.
c) DTR wraz z rysunkami technicznymi dla Dygestorium, dokumentacja powinna potwierdzać wszystkie wymagane parametry.
d) Elektroniczny Panel alarmowy dygestorium musi posiadać następujące badania wykonane przez akredytowane w tym zakresie  laboratorium wzorcujące, które potwierdzają bezpieczną i stabilną pracę sterowania i sygnalizacji alarmowej :
· Raport z badań odporności na wyładowania elektrostatyczne wg PN-EN 61000-4-2 : 2011 lub równoważnej
· Raport z badań odporności  na promieniowane pole elektromagnetyczne o częstotliwości radiowej wg PN-EN 61000-4-3:2007+A1:2008+IS1:2009+A2:2011 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na serie szybkich elektrycznych stanów przejściowych wg PN-EN 61000-4-4 : 2013-05 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na udary wg PN-EN 61000-4-5 : 2010 lub równoważnej
· Raport z badań odporności na zaburzenia przewodzone, indukowane przez pola o częstotliwości radiowej wg PN-EN 61000-4-6:2014-04 lub równoważnej
· Raport z badań odporności  na zapady i krótkie przerwy i zmiany napięcia wg PN-EN 61000-4-11:2007 lub równoważnej
· Raport z badań odporności pomiaru elektromagnetycznych zaburzeń promieniowanych wg PN-EN 55016-2-1:2009+A1:2011+A2:2013-07 lub równoważnej
· Raport z badań pomiaru elektromagnetycznych zaburzeń promieniowanych wg PN-EN 55016-2-3:2010+A1:2010+Ap2:2013-06+AC:2013-06 lub równoważnej
e) W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy dołączyć do oferty. 
f) Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
g) Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: 
· EN 122 
· EN 101 
· EN ISO 10545-3
· EN ISO 10545-4
· PN-EN ISO 10545-5:1999, 
· PN-EN ISO 10545-7:2000, 
· PN-EN ISO 10545-8:2014-09, 
· PN-EN ISO 10545-11:1999
· EN ISO 10545-13 
· EN ISO 10545-14, 
· PN-EN ISO 10545-15:1999, 

Dokumenty na wezwanie Zamawiającego od wybranego Wykonawcy. 

	TAK
	
	

	25
	ŁAWKI
- do szatni męskiej  i poczekalni.
	
	

	25.1
	Ławka, wolnostojąca, przyścienna metalowa z siedziskiem z hartowanego drewna.
	TAK
	

	
	Wymiary szer. 1500, gł. 353,  wys. 420 mm ( +/- 10mm ) .
	TAK
	

	
	Stelaż wykonany z rury kwadratowej malowanej proszkowo 30x30 mm o grubości ścianki min 1,5 mm.
	TAK
	

	
	Siedzisko i oparcie z listew bukowych szlifowanych i lakierowanych bezbarwnie.
	TAK
	

	
	Nóżki z możliwością regulacji (zakres 10 mm) pozwalająca  na wypoziomowanie ławki.
	TAK
	

	
	Lakierowanie ławki proszkowe elektrostatyczne w technologii Corona.  Grubość lakieru w zakresie od 60 do 90 µm.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia szatni. 
	TAK
	

	25.2
	Ławka 3-siedziskowa z miękkimi siedziskami  /do poczekalni /
	TAK
	

	
	Wymiarach 1640x560x560
	TAK
	

	
	Siedzisko wykonane z materiału odpornego na agresywne środki dezynfekcyjne
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia i wskazanego miejsca gdzie ma stać ławka
	TAK
	

	26
	SZAFKI DO SZATNI
	
	

	26.1
	Szafa do szatni damskiej, podwójna odzieżowa na ławeczce z podziałem wewnętrznym drzwi z zamkiem + szyld
Wysokość siedziska 420 mm, Głębokość siedziska 315 mm        
                                                                    2 SZTUKI
	TAK
	

	
	Szafa dwusegmentowa o szerokości korpusu 40 cm. Korpus wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytko tłocznej, obrabianej chemicznie poprzez fosforanowanie żelazawe, malowanej proszkowo o grubości nie mniej niż 0,8 mm. Typ, jakości blachy DC01/DIN EN 10130/10131.
	TAK
	

	
	Metalowe drzwi w specjalnym wykonaniu gwarantującym lepszą estetyką i wytrzymałość na włamania. Wzmocnienia drzwi biegnące od wewnątrz po środku drzwi. W środku szafy u góry półka, pod nią metalowa przegroda czyste/brudne.  Drzwi osadzone na zawiasach kolkowych.
	TAK
	

	
	Wymiary szer. 810, gł. 815/500  i wys. 2090 mm ( +/- 10mm ) .
	TAK
	

	
	Dostawa możliwa wyłącznie w bloku 2-segmentowm. Szafki w wykonaniu na podstawie z ławką.
	TAK
	

	
	Stelaż ławki wykonany z rury kwadratowej malowanej proszkowo w kolorze antracytowym RAL 7021 . Siedzisko wykonane jest z listew bukowych, o profilu ok. 60 x 35 mm, wygładzonych z każdej strony, na górze zaokrąglonych, pomalowanych lakierem bezbarwnym uwypuklającym naturalny kolor drewna. Nóżki z regulacją wysokości  (zakres 10 mm) pozwalająca na wypoziomowanie szafy. Montaż stelaża do korpusu szafy za pomocą  4 śrub.
	TAK
	

	
	Zamek cylindryczny, ryglowany w 1 pkt. z 2 kluczykami. Wokół zamka szyld z tworzywa z możliwością montażu numeracji.
	TAK
	

	
	Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne w technologii Corona.  Grubość lakieru w zakresie od 60 do 90 µm. 
Kolor korpusu: szary metalik, kolor drzwi do ustalenia. Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	
	Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia szatni.
	TAK
	

	26.2
	Szafa do szatni damskiej, i 1-do szatni męskiej potrójna odzieżowa na ławeczce z podziałem wewnętrznym drzwi z zamkiem + szyld
Wysokość siedziska 420 mm, Głębokość siedziska 315 mm   
                                                                     6 SZTUK
	TAK
	

	
	Szafa trzysegmentowa o szerokości korpusu 40 cm. Korpus wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytko tłocznej, obrabianej chemicznie poprzez fosforanowanie żelazawe, malowanej proszkowo o grubości nie mniej niż 0,8 mm. Typ, jakości blachy DC01/DIN EN 10130/10131.
	TAK
	

	
	Metalowe drzwi w specjalnym wykonaniu gwarantującym lepszą estetykę i wytrzymałość na włamania. Wzmocnienia drzwi biegnące od wewnątrz po środku drzwi. W środku szafy u góry półka, pod nią metalowa przegroda czyste/brudne.  Drzwi osadzone na zawiasach kolkowych.
	TAK
	

	
	Wymiary szer. 1200, gł. 815/500  i wys. 2090 mm ( +/- 10mm ) .
	TAK
	

	
	Dostawa możliwa wyłącznie w bloku 2-segmentowm. Szafki w wykonaniu na podstawie z ławką.
	TAK
	

	
	Stelaż ławki wykonany z rury kwadratowej malowanej proszkowo w kolorze antracytowym RAL 7021 . Siedzisko wykonane jest z listew bukowych, o profilu ok. 60 x 35 mm, wygładzonych z każdej strony, na górze zaokrąglonych, pomalowanych lakierem bezbarwnym uwypuklającym naturalny kolor drewna. Nóżki z regulacją wysokości  (zakres 10 mm) pozwalająca na wypoziomowanie szafy. Montaż stelaża do korpusu szafy za pomocą  4 śrub.
	TAK
	

	
	Zamek cylindryczny, ryglowany w 1 pkt. z 2 kluczykami. Wokół zamka szyld z tworzywa z możliwością montażu numeracji.
	TAK
	

	
	Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne w technologii Corona.  Grubość lakieru w zakresie od 60 do 90 µm. 
Kolor korpusu: szary metalik, kolor drzwi do ustalenia Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	27
	KRZESŁA DO POKOJU SOCJALNEGO
	
	

	
	Krzesło na metalowym chromowanym  stelażu- 8 szt.
	TAK
	

	
	Oparcie czarne siatkowe oparcie dostosowujące się do kształtu pleców .
	TAK
	

	
	Siedzisko tapicerowane materiałem łatwo zmywalnym.
	TAK
	

	
	Możliwość sztaplowania krzeseł.
	TAK
	

	
	Wymiary: szerokość: 545 mm, głębokość: 425 mm, wysokość: 810 mm (+/-10 mm)
	TAK
	

	
28
	Stół na czterech metalowych nogach 
   W ILOŚCI                     3 SZTUKI
	TAK
	

	
	Blat stołu  wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	
	Blat stołu montowany na czterech  satynowych nogach o średnicy 60 mm i wysokości 710 mm + 40 mm na regulacje wysokości.
	TAK
	

	
	Stół dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.  Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia
	TAK
	

	
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	










Zadanie nr 2 Mikroskopy laboratoryjne i sumatory
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana
	




	
2.1
	

MIKROSKOPY LABORATORYJNE

	
	
Model ……………………………………..

Typ ……………………………………………
Producent…………………………………..
	
	
	

	
	Mikroskopy  fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	
	

	
	Mikroskop kompletny, gotowy do pracy- w Pracowni Hematologicznej Laboratorium Medycznego.
	TAK
	
	

	
	Okulary szerokopolowe o powiększeniu 10x
	TAK
	
	

	
	Obiektywy o powiększeniu 20x,40x,100x-imersyjny
	TAK
	
	

	
	Optyka w systemie korekcji do nieskończoności
	TAK
	
	

	
	Sterowanie stolikiem z lewej strony
	TAK
	
	

	
	Płynna regulacja natężenia oświetlenia
	TAK
	
	

	
	Wbudowany oświetlacz ledowy
	TAK
	
	

	
	Współosiowa dwustronna śruba mikro/ makro do ustawiania ostrości
	TAK
	
	

	
	Wbudowany regulator siły nacisku dla śruby makro
	TAK
	
	

	
	Układ blokady aktualnej wysokości stolika
	TAK
	
	

	
	Kondensor Abbego z regulowaną przesłoną aperturową do pracy z obiektywami 20x,40x,100x
	TAK
	
	

	
	Zakres przesuwu stolika min. 75mm na 52 mm
	TAK
	
	

	
	Nasadka trinokularowa o kącie nachylenia 30 stopni
	TAK
	
	

	
	Wbudowany stolik mechaniczny w wymiarach min 210x153 mm
	TAK
	
	

	
	Zasilacz wbudowany
	TAK
	
	

	
	Pokrowiec ochronny
	TAK
	
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	
	

	2.2
	SUMATOR HEMATOLOGICZNY – 2 sztuki
	
	
	

	
	Model …………………………
Typ………………………………..
Producent…………………………..
	
	
	

	
	Urządzenie  fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	
	

	
	Liczba pozycji  -  min. 12 różnicowanie komórek w rozmazie krwi obwodowej
	TAK
	
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	
	


































Zadanie nr 3 Demineralizator
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	
	Demineralizator ( 1 sztuka)
	

	
	
Model …………………………

Typ ……………………………
Producent…………………………..
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Klasa ochrony aparatu: I
	TAK
	

	
	Destylacja wody z sieci wodociągowej
	TAK
	

	
	Praca ciągła 
	TAK
	

	
	Wydajność: ok. 4,5 L/h
	TAK
	

	
	Zużycie wody: 150 L/h (z regulatorem przepływu wody, który utrzymuje strumień objętości wody zasilającej na takim poziomie, aby przy wydajności nominalnej destylatu zużycie było najmniejsze)
	TAK
	

	
	Pływakowy czujnik poziomu wody, wyłączający grzałki w razie obniżenia sią poziomu wody w kotłach.
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Montaż i przeszkolenie personelu
	TAK
	





Zadanie nr 4 Aparat do rozmazów
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana
	




	4.
	APARAT DO ROZMAZÓW

	
	
Model ……………………..…………

Typ ……………………………………
Producent…………………………..
	
	

	
	Aparat wykonuje min. dwa rozmazy jednocześnie
	TAK
	

	
	Brak konieczności wykonywania okresowej adjustacji
	TAK
	

	
	Możliwość ustawienia grubości i rozmiaru rozmazu
	TAK
	

	
	Wymiary min:  14x8x12
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	



Zadanie nr 5 Mieszadło laboratoryjne.
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	5
	MIESZADŁO LABORATORYJNE


	
	
Model …………………………

Typ ……………………………
Producent……………………….
	
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	
	

	
	Ruch wahadłowy
	TAK
	
	

	
	Mieszadło mieści probówki do max. rozmiarów 20x135 mm
	             TAK
	
	

	
	Kąt wychylenia  ok. +/- 14rpm
	TAK
	
	

	
	Powierzchnia użytkowa: min 180x120 mm
	TAK
	
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	
	

	
	
	
	
	












Zadanie nr 6 Wirówki laboratoryjne.
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	

6.1

	


Wirówki laboratoryjne ( 4 sztuki)
Model …………………………

Typ ……………………………
Producent…………
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Blokada pokrywy podczas wirowania
	TAK
	

	
	Zabezpieczenie przed niekontrolowanym opadaniem pokrywy
	TAK
	

	
	Ochrona silnika przed przegrzaniem
	TAK
	

	
	Wirówka z wyposażeniem kompletnym gotowa do pracy. Nie wymaga dodatkowego zakupu sprzętu)
	TAK
	

	
	Blokada możliwości startu gdy pokrywa jest niedomknięta
	TAK
	

	
	Awaryjne otwieranie pokrywy
	TAK
	

	
	Posiada wyświetlacz led
	TAK
	

	
	Tryb pracy ciągłej
	TAK
	

	
	Regulacja czasu wirowania 15s- 99min.
	TAK
	

	
	Wirówka spełnia międzynarodowe normy bezpieczeństwa EN-61010-1 i EN-61010-2-020
	TAK
	

	
	Rodzaje probówek: probówki typu sarstedt 
	TAK
	

	
	Wirówka kompletnie wyposażona , gotowa do pracy
	TAK
	

	
	Wirnik kątowy 30 ,24x15/10 ml ( dla probówek typu  sarstedt )
	TAK
	

	
	Prędkość do min4000 obr/min
	TAK
	

	
	Wirówka spełnia międzynarodowe normy bezpieczeństwa EN-61010-1 i EN-61010-2-020
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	6.2
	Wirówka z chłodzeniem 1 sztuka)
	
	

	
	Model …………………………

Typ ……………………………
Producent……………………………
	TAK
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Urządzenie kompletne gotowe do pracy
	TAK
	

	
	Wirnik kątowy 24x10/15 – na probówki 1.5ml,2ml,1.8ml, 2.7 ml,5.5 ml ( typu sarstedt)
	TAK
	

	
	Tryb pracy ciągłej HOLD
	TAK
	

	
	Praca w trybie SHORT
	TAK
	

	
	Regulacja prędkości
	TAK
	

	
	Blokada pokrywy podczas wirowania
	TAK
	

	
	Blokada możliwości startu gdy pokrywa jest niedomknięta
	TAK
	

	
	Awaryjne otwieranie pokrywy
	TAK
	

	
	Automatyczne otwieranie pokrywy
	TAK
	

	
	Posiada wyświetlacz led
	TAK
	

	
	Funkcja opóźnionego startu
	TAK
	

	
	Temperatura 4 stopni C zapewniona dla max pracy wirnika
	TAK
	

	
	Alarmy wizualne i dźwiękowe sygnalizujące stan pracy wirówki
	TAK
	

	
	Wirówka spełnia międzynarodowe normy bezpieczeństwa EN-61010-1 i EN-61010-2-020
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	





	


























Zadanie nr 7 Chłodziarki laboratoryjne, system monitorowania temperatury w lodówkach
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	7.1
	
Chłodziarka laboratoryjna (4 sztuki)

	
	
Model …………………………

Typ ……………………………
Producent
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Wymiary zewnętrzne w mm (SxGxW) : 1430/830/2160
	TAK
	

	
	Wymiary wewnętrzne w mm (SxGxW) : 1236/650/1550
	TAK
	

	
	Klasa klimatyczna 5
	TAK
	

	
	Czynnik chłodniczy : R 290
	TAK
	

	
	Poziom głośności w dB : max 58 dB(A)
	TAK
	

	
	Pojemność min.595 l
	TAK
	

	
	System chłodzenia: dynamiczne
	TAK
	

	
	Metoda odszraniania: automatyczne
	TAK
	

	
	Zakres temperatury :-2°C do +16°C
	TAK
	

	
	Kolor obudowy: biały
	TAK
	

	
	Materiał drzwi: stal
	TAK
	

	
	Materiał wnętrza : stal chromoniklowa
	TAK
	

	
	Sterowanie elektroniczne
	TAK
	

	
	Wskaźnik temperatury na zewnętrz, cyfrowy
	TAK
	

	
	Awaria: alarm optyczny i akustyczny
	TAK
	

	
	Złącze beznapieciowe
	TAK
	

	
	Regulowane półki 
	TAK
	

	
	Ilość półek min 5
	TAK
	

	
	Materiał półek : ruszty powlekane tworzywem sztucznym
	TAK
	

	
	Uchwyt w listwie drzwi
	TAK
	

	
	Zamek w wyposażeniu
	TAK
	

	
	Samodomykanie drzwi
	TAK
	

	
	Optyczny i akustyczny alarm przypadku otwarcia drzwi przez czas dłuższy niż 1 minutę.
	TAK
	

	
	Urządzenie umożliwia wykorzystanie otworu stworzonego w celu zintegrowania niezależnego czujnika temperatury (np. opcjonalnego czujnika temperatury  NTC lub podobnych przyrządów pomiarowych).
	TAK
	

	
	Rozmrażanie automatyczne
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48h
	TAK
	

	7.2
	ZAMRAŻALKA LABORATORYJNA
	
	

	
	Model …………………………
Typ………………………………
Producent………………...
	TAK
	

	
	Wymiary zewnętrzne: (w /s/g)min.80/59/60
	TAK
	

	
	Pojemność brutto: min 135 l użytkowa min 128 l
	TAK
	

	
	Sterowanie elektroniczne
	TAK
	

	
	Zakres temperatury -9 do – 26 stopni C
	
	

	
	Wskaźnik temp. Zewnętrzny cyfrowy
	
	

	
	Zamek na wyposażeniu
	TAK
	

	
	Kierunek otwierania drzwi przestawny
	TAK
	

	
	Szuflady min.3
	TAK
	

	
	Wyposażona w złącze beznapięciowe (bezpotencjałowe), służące do podłączenia  alarmu do zewnętrznego systemu zdalnego ostrzegania
	TAK
	

	
	Urządzenie umożliwia wykorzystanie otworu stworzonego w celu zintegrowania niezależnego czujnika temperatury (np. opcjonalnego czujnika temperatury  NTC lub podobnych przyrządów pomiarowych).
	TAK
	

	
	Samozamykające się drzwi.
	TAK
	

	
	Zintegrowane systemy alarmowe.: optyczny i akustyczny- systemy alarmowe ostrzegają przy niepożądanych odchyleniach temperatury lub otwartych drzwiach.
	TAK
	

	
	Zewnętrzna dokumentacja temperatury i alarmów. Urządzenia laboratoryjne wyposażone są w złącze beznapięciowe (bezpotencjałowe) służące do podłączenia alarmu do zewnętrznego systemu zdalnego ostrzegania, ponadto urządzenia te posiadają złącze szeregowe RS 485  do centralnej  dokumentacji przebiegu temperatury i zdarzeń alarmowych. 
	TAK
	

	
	Niezależny czujnik temperatury.
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące do instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	


	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	7.3.2
	SYSTEM DO MONITOROWANIA TEMPERATURY – 3 szt.
	
	

	
	Kompletny zestaw urządzeń do samodzielnej walidacji urządzeń termicznych, gotowy do użycia.
	TAK
	

	
	Laptop nowy z oprogramowaniem do samodzielnej walidacji urządzeń termicznych i kablem do transmisji danych z rejestratora przez USB
	TAK
	

	
	Możliwość generowania protokołu walidacji w formie tabelarycznej i wykres, w formacie pdf.
	TAK
	

	
	Komputerowy rejestrator temperatury
	TAK
	

	
	Dwa czujniki temperatury, do podłączenia do rejestratora, do pojemników z glikolem (zakres od -90*C do 190*C)
	TAK
	

	
	Świadectwo wzorcowania wspólnego miernik + czujniki (3 punkty temperatury)
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	TAK
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	
	Liczba napraw - 3 tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy.
	TAK
	









Zadanie nr 8  URZĄDZENIA WIELOFUNKCYJNE
	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	8.1
	CZASOMIERZ /DATOWNIK/

	
	
Model …………………………
Typ ……………………………
Producent…………………………..
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Urządzenie do nadruku daty i czasu. 
	TAK
	

	
	Umożliwia numerowanie i datowanie dokumentów, dowolną edycję 2 linii wydruku.
	TAK
	

	
	Aktywacja nadruku poprzez włożenie dokumentu w szczelinę urządzenia
	TAK
	

	
	Możliwość skonfigurowania ustawień urządzenia za pomocą oprogramowania zainstalowanego na komputerze. Do zapisania ustawień wymagane jest użycie pendrive`a USB.
	TAK
	

	
	Wyświetlacz LCD zawierający informacje o dacie, czasie i dniu tygodnia
	TAK
	

	
	automatycznej zmiany czasu na letni/zimowy
	TAK
	

	
	Zegar czasu rzeczywistego
	TAK
	

	
	Możliwość numerowania- Różnorodna
	TAK
	

	
	Czterocyfrowy nadruk roku
	TAK
	

	
	Format daty: 12 lub 24 godzinny
	TAK
	

	
	Minuty przedstawione naturalnie lub w formie ułamkowej 1/10, 1/100, 5/100
	TAK
	

	
	Wyświetlacz LCD (data, godzina, minuta, dzień tygodnia) język polski
	TAK
	

	
	Montaż pionowy lub poziomy
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	8.2
	URZĄDZENIE WIELOFUNKCYJNE(FAX, DRUKARKA, SKANER)
	
	

	
	Rodzaj drukarki (Technologia druku)LASEROWA
	TAK
	

	
	Druk w kolorze
	NIE
	

	
	Obsługiwane systemy-Mac OS X 10.10, Windows 10, Windows 7, Windows 8
	TAK
	

	
	Wysokość [mm] max	350
Szerokość [mm] max	450
Głębokość [mm] max	400
	TAK
	

	
	Automatyczny druk dwustronny
	TAK
	

	
	Druk na płytach CD/DVD
	NIE
	

	
	Rozdzielczość druku w czerni [dpi]MIN. 2400 x 600
	TAK
	

	
	Szybkość wydruku pierwszej strony (czerń) [s] – min. 8.5
	TAK
	

	
	Szybkość druku w czerni [str/min] min 33
	TAK
	

	
	Obsługiwane formaty nośnikówA4, A5, A6, Executive, Letter
	TAK
	

	
	Maksymalny format druku A4
	TAK
	

	
	Podajnik papieru – min 240 arkuszy
	TAK
	

	
	Pamięć min.128 MB
	TAK
	

	
	Wyświetlacz
	TAK
	

	
	Wi-Fi
	TAK
	

	
	Taca odbiorczamin.120 arkuszy
	TAK
	

	
	Praca w sieci
	TAK
	

	
	Złącze Ethernet (LAN)
	TAK
	

	
	Złącze USB
	TAK
	

	
	Instrukcja obsługi w języku polskim, 
	TAK
	

	
	Gwarancja-24 miesiące, Door To Door
	TAK
	

	
	Wbudowany faks
	TAK
	

	
	Pamięć faksu [str] MIN350
	TAK
	

	
	Automatyczna sekretarka
	NIE
	

	
	Książka telefoniczna min 150 numerów
	TAK
	

	
	Typ skanera- plaski
	TAK
	

	
	Rozdzielczość optyczna [dpi]- min. 1200X1200
	TAK
	

	
	Rozdzielczość kopiowania [dpi]- min 600x600
	TAK
	

	
	Zmniejszanie / powiększanie –min 20-400
	TAK
	

	
	Kopiowanie wielokrotne
	TAK
	

	
	Instrukcja obsługi w języku polskim, 
	TAK
	

	
	Gwarancja-24 miesiące, Door To Door
	TAK
	

	8.3 
	DRUKARKA  
	
	

	
	Drukarka nowa przystosowana do druku kart grup krwi
	TAK
	

	
	Wyposażona w taśmę do wystawienia 1000 szt. kart grup krwi i zestaw czyszczący
	TAK
	

	
	Oprogramowanie do drukarki zgodne z przepisami aktualizowane na bieżąco  po zmianie przepisów bez dodatkowych kosztów
	TAK
	

	
	1000 szt kart grup krwi
	TAK
	




Zadanie nr 9 CIEPLARKA
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	9
	Inkubator - cieplarka  

	
	
Model …………………………

Typ ……………………………
Producent…………………..
	
	

	
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	TAK
	

	
	Cieplarka laboratoryjna do inkubowania prób w warunkach podwyższonej temperatury
	TAK
	

	
	Wymiary zewnętrzne max  (szer. x gł. x wys.): 590 x 520 x 630 mm
	TAK
	

	
	Wymiary wewnętrzne (szer. x gł. x wys.):400 x 250 x 320 mm
	TAK
	

	
	Pojemność: OK.32 l
	TAK
	

	
	Sterownik: mikroprocesorowy PID z graficznym wyświetlaczem LCD
	TAK
	

	
	Wyświetlacz: 4,3’’ kolorowy panel dotykowy
	TAK
	

	
	Zakres temperatury: +5°C powyżej temperatury otoczenia do +100°C
	TAK
	

	
	Regulacja temperatury: 0,1°C
	TAK
	

	
	Zabezpieczenie nadtemperaturowe: klasy 2.0 zgodnie z DIN 12880/ klasy 3.1 opcja
	TAK
	

	
	Materiał komory: stal nierdzewna kwasoodporna zg. z DIN 1.4301
	TAK
	

	
	Materiał obudowy: blacha malowana proszkowo lub stal nierdzewna strukturalna 
	TAK
	

	
	Maksymalne obciążenie urządzenia: 30 kg
	TAK
	

	
	Sygnalizacja otwartych drzwi
	TAK
	

	
	Oświetlenie wewnętrzne LED
	TAK
	

	
	Ilość półek (standard/max): 1/3
	TAK
	

	
	Komunikacja i transfer danych przez LAN i USB
	TAK
	

	
	Otwór do wprowadzenia zewnętrznego czujnika w lewej ścianie urządzenia
	TAK
	

	
	Półki druciane ze stali nierdzewnej z kompletem prowadnic
	TAK
	

	
	Pełne drzwi zewnętrzne, wewnętrzne drzwi szklane
	TAK
	

	
	Zamknięcie na klucz
	TAK
	

	
	Zasilanie: 230 V
	TAK
	

	
	Warunki gwarancji:
	TAK
	

	
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	TAK
	

	
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	TAK
	

	
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	TAK
	

	
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	TAK
	

	
	


Zadanie nr 10 URZĄDZENIE DO SUCHEGO ROZMRAŻANIA OSOCZA
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	10
	URZĄDZENIE DO SUCHEGO ROZMRAŻANIA OSOCZA

	
	
Model ……………………..…………

Typ ……………………………………
Producent…………………………..
	
	

	1
	Fabrycznie nowe 
	TAK
	

	2
	Urządzenie do suchego rozmrażania osocza
	TAK
	

	3
	Metoda suchego rozmrażania bez użycia wody, jako nośnika ciepła
	TAK
	

	
	Wymagane cechy urządzenia:
	
	

	4
	Umożliwiające rozmrażanie do temp. 37°C przy stałej kontroli temperatury
	TAK
	

	5
	Rozmrażanie jednorazowo do 3 pojemników osocza o obj. 250ml w jednym pojemniku – czas rozmrażania do 45min. Możliwość rozmrażania pojedynczych pojemników.
	TAK
	

	6
	Posiadające graficzny rejestr temperatury
	TAK
	

	7
	Posiadające alarm akustyczny i wizualny
	TAK
	

	8
	Urządzenie gotowe do użycia po zainstalowaniu. Nie wymagające dodatkowych elementów wymiennych
	TAK
	

	9
	Urządzenie z drukarką umożliwiającą wydruk z każdej operacji i kalibracji temperatury
	TAK
	

	10
	Urządzenie z rynienką ze stali nierdzewnej
	TAK
	

	11
	Temperatura podawana przez urządzenie – temperaturą produktu, a nie otoczenia
	TAK
	

	12
	Urządzenie z systemem samokontroli
	TAK
	

	13
	Zasilanie AC 230V ±10%, 50 Hz, max.16A
	TAK
	

	14
	Zasilacz UPS
	TAK
	

	15
	Urządzenie z modułem do mieszania trombocytów
	TAK
	

	
	Pozostałe
	TAK
	

	16
	Oznakowanie znakiem CE co zostało potwierdzenie deklaracją Zgodności lub Certyfikat CE – na wezwanie zamawiającego.
	TAK
	

	17
	Instrukcja obsługi w języku polskim (dostarczana wraz z dostawą aparatu)
	TAK
	

	18
	Montaż, instalacja, uruchomienie i szkolenie personelu
	TAK
	

	
	Minimalne warunki gwarancji
	TAK
	

	19
	Długość gwarancji 12 miesięcy
	TAK
	

	20
	W przypadku trwania naprawy gwarancyjnej dłużej niż 7 dni, dostawca zapewnia sprzęt zastępczy na czas trwania naprawy
	TAK
	

	21
	Serwis gwarancyjny, naprawy i przeglądy gwarancyjne wykonywane będą przez autoryzowane placówki serwisowe w siedzibie zamawiającego. Podać dane teleadresowe serwisu
	TAK
	

	22
	Bezpłatne przeglądy łącznie z wymianą części zalecanych przez producenta ( 1 przegląd rocznie)
	TAK
	




Zadanie nr 11 ZASILACZ AWARYJNY- UPS
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	11
	UPS

	
	Model ……………………..…………

Typ ……………………………………
Producent…………………………..

	
	Moc czynna :min. 3000VA(2700W)
	TAK
	

	
	UPS online 1-FAZOWY 1/1
	TAK
	

	
	Rodzaj obudowy wolnostojacy
	TAK
	

	
	Power factor wyjściowy 0.9
	TAK
	

	
	Port komunikacyjny RS-232 oraz USB
	TAK
	

	
	Moc ładowarki 1A
	TAK
	

	
	Wyłącznik EPO
	TAK
	

	
	Zerowy czas przełączenia w tryb awaryjny
	TAK
	

	
	Możliwość uruchomienia z baterii ( zimny start)-RST
	TAK
	

	
	Automatyczna regulacja napięcia wyjściowego- AVR
	TAK
	

	
	Sygnalizacja optyczno-akustyczna
	TAK
	

	
	Automatyczna diagnostyka akumulatorowa
	TAK
	

	
	Mikroprocesorowe sterowanie
	TAK
	

	
	Oprogramowanie do zarządzania UPS- w języku polskim
	TAK
	

	
	Filtr przeciwzakłóceniowy EMI/RFI
	TAK
	

	
	Zabezpieczenie przeciwprzepięciowe, przeciążeniowe i zwarciowe
	TAK
	

	
	WEJŚCIE / WYJŚCIE 1X c14/4x schuko
	Tak
	

	
	Gwarancja min 24 miesiące.
	tak
	





LABORATORIUM MIKROBIOLOGICZNE

Zadanie nr 12 Sprzęt laboratoryjny
Zamówienie obejmuje: dostawę montaż i efektywne przeszkolenie personelu

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana



	1.
	Wirówka laboratoryjna ( 1 sztuka)

	1.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	1.2. 
	Producent
	podać
	

	1.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak 
	

	1.4. 
	Blokada pokrywy podczas wirowania
	Tak
	

	1.5. 
	Blokada możliwości startu gdy pokrywa jest niedomknięta
	Tak
	

	1.6. 
	Awaryjne otwieranie pokrywy
	Tak
	

	1.7. 
	Posiada wyświetlacz led
	Tak
	

	1.8. 
	Tryb pracy ciągłej
	Tak
	

	1.9. 
	Regulacja czasu wirowania 15s- 99min.
	Tak
	

	1.10. 
	Wirówka spełnia międzynarodowe normy bezpieczeństwa EN-61010-1 i EN-61010-2-020
	Tak
	

	1.11. 
	Maksymalna pojemność probówek: 48ml 
	Tak
	

	1.12. 
	Rodzaje probówek: probówki mikro, kapilary 
	Tak
	

	1.13. 
	Waga : do 7 kg 
	Tak
	

	1.14. 
	Wymiary : 220x270x 180 (+/-5%)
	Tak
	

	1.15. 
	Dodatkowy rotor 24 x 1,5/2,0 ml 
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	1.16. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	1.17. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	2. 
	Redestylator ( 1 sztuka)

	2.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	2.2. 
	Producent
	podać
	

	2.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	2.4. 
	Klasa ochrony aparatu: I
	Tak
	

	2.5. 
	Destylacja wody z sieci wodociągowej
	Tak
	

	2.6. 
	Praca ciągła 
	Tak
	

	2.7. 
	Wydajność: ok. 4,5 L/h
	Tak
	

	2.8. 
	Zużycie wody: 150 L/h (z regulatorem przepływu wody, który utrzymuje strumień objętości wody zasilającej na takim poziomie, aby przy wydajności nominalnej destylatu zużycie było najmniejsze)
	Tak
	

	2.9. 
	Pływakowy czujnik poziomu wody, wyłączający grzałki w razie obniżenia się poziomu wody w kotłach.
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	2.10. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	3. 
	Wytrząsarka laboratoryjna 

	3.1. 
	Praca ciągła
	Tak
	

	3.2. 
	Regulacja obrotów w zakresie 0-1500rpm,
	Tak
	

	3.3. 
	Wirnik opisujący okrąg w płaszczyźnie poziomej 
	Tak
	

	3.4. 
	Adapter na mikropłytki 
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	3.5. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	4. 
	Komory laminarne II klasy ( 2 sztuki)

	4.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	4.2. 
	Producent
	podać
	

	4.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	4.4. 
	Urządzanie zgodne z normą PN-EN 12469:2002
	Tak
	

	4.5. 
	Certyfikat bezpieczeństwa mikrobiologicznego i elektrycznego – TUV Rheinland ID 0000045372
	Tak
	

	4.6. 
	Każda komora badana jest w przyzakładowym laboratorium badawczym działającym zgodnie z normą PN-EN ISO 17025.
	Tak
	

	4.7. 
	Deklaracja CE producenta.
	Tak
	

	4.8. 
	Wymiary: 1300 / 800 / 2000 (+/-5%)
	Tak
	

	4.9. 
	II klasa bezpieczeństwa, 
	Tak
	

	4.10. 
	Pionowy laminarny przepływ powietrza,
	Tak
	

	4.11. 
	Dwa filtry HEPA o skuteczności 99,995% dla MPPS,
	Tak
	

	4.12. 
	System sterowania z wbudowanym panelem dotykowym z menu w języku polskim,
	Tak
	

	4.13. 
	Laminaryzator 
	Tak
	

	4.14. 
	Automatyczna kompensacja zużycia filtrów 
	Tak
	

	4.15. 
	Godzinowy licznik czasu pracy urządzenia i świetlówki UV 
	Tak
	

	4.16. 
	Sygnalizacja optyczna i dźwiękowa,
	Tak
	

	4.17. 
	Okno frontowe wykonane z podwójnego hartowanego szkła bez ramy pochylone pod kątem 8° 
	Tak
	

	4.18. 
	Elektrycznie podnoszone i opuszczane okna  z możliwością zasunięcia do końca – zamknięcia obszaru roboczego
	Tak
	

	4.19. 
	Wnętrze obszaru roboczego wykonane ze stali nierdzewnej, 
	Tak
	

	4.20. 
	Świetlówka UV zamocowana na stałe, umieszczona w górnej tylnej części obszaru roboczego zabezpieczona przed przypadkowym włączeniem podczas pracy,
	Tak
	

	4.21. 
	Energooszczędne oświetlenie białe LED oraz boki przestrzeni roboczej z otworami okiennymi lub pełny,
	Tak
	

	4.22. 
	Obszar pracy zaopatrzony w dren z blachy nierdzewnej do łatwego usuwania zanieczyszczeń i mycia komory,
	Tak
	

	4.23. 
	Dwa gniazda do prądu lub 
	Tak
	

	4.24. 
	Zawory do gazu 
	Tak
	

	4.25. 
	Podłokietnik demontowany, 
	Tak
	

	4.26. 
	Stelaż na blokowanych kółkach
	Tak
	

	4.27. 
	Cyfrowy licznik czasu pracy 
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	4.28. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	4.29. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	4.30. 
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	Tak
	

	4.31. 
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	Tak
	

	5. 
	Inkubator - cieplarka  ( 3 sztuki)

	5.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	5.2. 
	Producent
	podać
	

	5.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	5.4. 
	Cieplarka laboratoryjna do inkubowania prób w warunkach podwyższonej temperatury
	Tak
	

	5.5. 
	Wymiary zewnętrzne (szer. x gł. x wys.): 590 x 520 x 630 mm
	Tak
	

	5.6. 
	Wymiary wewnętrzne (szer. x gł. x wys.):400 x 250 x 320 mm
	Tak
	

	5.7. 
	Pojemność:32 l
	Tak
	

	5.8. 
	Sterownik: mikroprocesorowy PID z graficznym wyświetlaczem LCD
	Tak
	

	5.9. 
	Wyświetlacz: 4,3’’ kolorowy panel dotykowy
	Tak
	

	5.10. 
	Zakres temperatury: +5°C powyżej temperatury otoczenia do +100°C
	Tak
	

	5.11. 
	Regulacja temperatury: 0,1°C
	Tak
	

	5.12. 
	Zabezpieczenie nadtemperaturowe: klasy 2.0 zgodnie z DIN 12880/ klasy 3.1 opcja
	Tak
	

	5.13. 
	Materiał komory: stal nierdzewna kwasoodporna zgodnie z DIN 1.4301
	Tak
	

	5.14. 
	Materiał obudowy: blacha malowana proszkowo lub stal nierdzewna strukturalna 
	Tak
	

	5.15. 
	Maksymalne obciążenie urządzenia: 30 kg
	Tak
	

	5.16. 
	Maksymalne obciążenie półki: 10 kg
	Tak
	

	5.17. 
	Sygnalizacja otwartych drzwi
	Tak
	

	5.18. 
	Oświetlenie wewnętrzne LED
	Tak
	

	5.19. 
	Ilość półek (standard/max): 1/3
	Tak
	

	5.20. 
	Komunikacja i transfer danych przez LAN i USB
	Tak
	

	5.21. 
	Otwór do wprowadzenia zewnętrznego czujnika w lewej ścianie urządzenia
	Tak
	

	5.22. 
	Półki druciane ze stali nierdzewnej z kompletem prowadnic
	Tak
	

	5.23. 
	Pełne drzwi zewnętrzne, wewnętrzne drzwi szklane
	Tak
	

	5.24. 
	Zamknięcie na klucz
	Tak
	

	5.25. 
	Zasilanie: 230 V
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	5.26. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	5.27. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	5.28. 
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	Tak
	

	5.29. 
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	Tak
	

	6. 
	Cieplarka laboratoryjna ( 3 sztuki)

	6.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	6.2. 
	Producent
	podać
	

	6.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	6.4. 
	Cieplarka laboratoryjna do inkubowania prób w warunkach podwyższonej temperatury
	Tak
	

	6.5. 
	Pojemność:112 l 
	Tak
	

	6.6. 
	Wymiary zewnętrzne (szer. x gł. x wys.): 650 x 710 x 850 mm
	Tak
	

	6.7. 
	Wymiary wewnętrzne (szer. x gł. x wys.): 460 x 450 x 540 mm
	Tak
	

	6.8. 
	Sterownik: mikroprocesorowy PID z graficznym wyświetlaczem LCD
	Tak
	

	6.9. 
	Wyświetlacz: 4,3’’ kolorowy panel dotykowy
	Tak
	

	6.10. 
	Zakres temperatury: +5°C powyżej temperatury otoczenia do +100°C
	Tak
	

	6.11. 
	Regulacja temperatury: 0,1°C
	Tak
	

	6.12. 
	 Zabezpieczenie nadtemperaturowe: klasy 2.0 zgodnie z DIN 12880/ klasy 3.1 opcja
	Tak
	

	6.13. 
	Materiał komory: stal nierdzewna kwasoodporna zgodnie z DIN 1.4301
	Tak
	

	6.14. 
	Materiał obudowy: blacha malowana proszkowo lub stal nierdzewna strukturalna (len)
	Tak
	

	6.15. 
	Maksymalne obciążenie urządzenia:60 kg
	Tak
	

	6.16. 
	Maksymalne obciążenie półki:25 kg
	Tak
	

	6.17. 
	Sygnalizacja otwartych drzwi
	Tak
	

	6.18. 
	Oświetlenie wewnętrzne LED
	Tak
	

	6.19. 
	Ilość półek (standard/max): 2/7
	Tak
	

	6.20. 
	Komunikacja i transfer danych przez LAN i USB
	Tak
	

	6.21. 
	Otwór do wprowadzenia zewnętrznego czujnika w lewej ścianie urządzenia
	Tak
	

	6.22. 
	Półki druciane ze stali nierdzewnej z kompletem prowadnic
	Tak
	

	6.23. 
	Pełne drzwi zewnętrzne, wewnętrzne drzwi szklane
	Tak
	

	6.24. 
	Zamknięcie na klucz
	Tak
	

	6.25. 
	Zasilanie: 230 V
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji:
	
	

	6.26. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	6.27. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	6.28. 
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	Tak
	

	6.29. 
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	Tak
	

	7. 
	Chłodziarka laboratoryjna ( 2 sztuki)

	7.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	7.2. 
	Producent
	podać
	

	7.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	
	

	7.4. 
	Chłodziarko - zamrażarka
	Tak
	

	7.5. 
	Pojemność brutto/użytkowa –chłodziarki: 245/240
	Tak
	

	7.6. 
	Pojemność brutto/użytkowa –zamrażarki: /105
	Tak
	

	7.7. 
	wymiary zew.(szerokość/głębokość/wysokość) [mm] 600/615/200
	Tak
	

	7.8. 
	Obieg powietrza chłodziarka: dynamiczny
	Tak
	

	7.9. 
	Obieg powietrza zamrażarka: statyczny
	Tak
	

	7.10. 
	Odszranianie chłodziarka: automatyczne
	Tak
	

	7.11. 
	Odszranianie zamrażarka: ręczne
	Tak
	

	7.12. 
	Zakres temperatury chłodziarka od +3 do +16[C]
	Tak
	

	7.13. 
	Zakres temperatury zamrażarka od -9 do -30[C]
	Tak
	

	7.14. 
	Kolor obudowy biały
	Tak
	

	7.15. 
	Wskaźnik temperatury  zewnętrzny cyfrowy
	Tak
	

	7.16. 
	Półki - ruszt z powłoką z tworzywa sztucznego 
	Tak
	

	7.17. 
	Szuflady 3 sztuki
	Tak
	

	7.18. 
	Sterowanie elektroniczne
	Tak
	

	7.19. 
	Alarm dźwiękowy i optyczny
	Tak
	

	7.20. 
	Zamek
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	7.21. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	8. 
	Chłodziarka laboratoryjna (1 sztuka)

	8.1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	8.2. 
	Producent
	podać
	

	8.3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	8.4. 
	Wymiary zewnętrzne w mm (SxGxW) : 1430/830/2160
	Tak
	

	8.5. 
	Wymiary wewnętrzne w mm (SxGxW) : 1236/650/1550
	Tak
	

	8.6. 
	Klasa klimatyczna 5
	Tak
	

	8.7. 
	Czynnik chłodniczy : R 290
	Tak
	

	8.8. 
	Poziom głośności w dB : 58 dB(A)
	Tak
	

	8.9. 
	Prąd znamionowy : 2,5 A
	Tak
	

	8.10. 
	Napięcie : 220-240 V~
	Tak
	

	8.11. 
	System chłodzenia: dynamiczne
	Tak
	

	8.12. 
	Metoda odszraniania: automatyczne
	Tak
	

	8.13. 
	Zakres temperatury :-2°C do +16°C
	Tak
	

	8.14. 
	Kolor obudowy: biały
	Tak
	

	8.15. 
	Materiał drzwi: stal
	Tak
	

	8.16. 
	Materiał wnętrza : stal chromoniklowa
	Tak
	

	8.17. 
	Sterowanie elektroniczne
	Tak
	

	8.18. 
	Wskaźnik temperaury na zewnątrz, cyfrowy
	Tak
	

	8.19. 
	Awaria: alarm optyczny i akustyczny
	Tak
	

	8.20. 
	Złącze beznapięciowe: tak
	Tak
	

	8.21. 
	Regulowane półki 
	Tak
	

	8.22. 
	Materiał półek : ruszty powlekane tworzywem sztucznym
	Tak
	

	8.23. 
	Maksymalne obciążenie półek: 60 kg
	Tak
	

	8.24. 
	Uchwyt w listwie drzwi
	Tak
	

	8.25. 
	Zamek w wyposażeniu
	Tak
	

	8.26. 
	Samodomykanie drzwi: tak
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	8.27. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	9. 
	System do monitorowania temperatury w cieplarkach i lodówkach maksymalnie na 20 stanowisk pomiarowych

	9.1. 
	Monitoring temperatury, temperatury i wilgotności z czujników cyfrowych
	Tak
	

	9.2. 
	Wysyłanie alarmów przez SMS, e-mail
	Tak
	

	9.3. 
	Zapisywanie danych na serwerze producenta
	Tak
	

	9.4. 
	Kompletna historia zapisanych danych zapisywana na bezpiecznym serwerze przez 10 lat
	Tak
	

	9.5. 
	Brak konieczności instalacji oprogramowania na komputerach PC
	Tak
	

	9.6. 
	Dostęp 24h na dobę
	Tak
	

	9.7. 
	Hierarchia dostępu - administrator i użytkownicy
	Tak
	

	9.8. 
	Możliwość zmiany odpowiedzialności za poszczególne alarmy
	Tak
	

	9.9. 
	Dostęp z: PC, MAC, Linux, Iphone, Ipad, Android
	Tak
	

	9.10. 
	Generowanie raportów dziennych z danymi i wykresami automatycznie na e-mail
	Tak
	

	9.11. 
	Szybki eksport danych do plików graficznych, EXCELA lub wydruk łatwa rozbudowa systemu
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	9.12. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	




Zadanie nr 13 - Autoklaw – sterylizator parowy 
Zamówienie obejmuje: dostawę, montaż, uruchomienie i szkolenia personelu w zakresie obsługi i konserwacji urządzenia. 


	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana

	1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………

	TAK                           podać
	

	2. 
	Producent
	podać
	

	3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	4. 
	Komora o poj. 80 l; 
	Tak
	

	5. 
	Wymiary – 
wysokość  947 
szerokość 735
głębokość 600
	Tak
	

	6. 
	Wbudowany system szybkiego chłodzenia
	Tak
	

	7. 
	Drukarka panelowa na papier biurowy
	Tak
	

	8. 
	Pojemnik pełny z przykrywką do przenoszenia wsadu
	Tak
	

	9. 
	Kosz sterylizacyjny siatkowy 
	Tak
	

	10. 
	Demineralizator 
	Tak
	

	11. 
	Stacja uzdatniania wody
	Tak
	

	12. 
	Automatyczne ryglowanie pokrywy z blokadą temperaturową
	Tak
	

	13. 
	Zamknięty obieg wody chłodzącej
	Tak
	

	14. 
	Funkcja automatycznego czyszczenia wytwornicy pary
	Tak
	

	15. 
	System chłodzenia zrzutu kondensatu do wartości bezpiecznej dla instalacji kanalizacyjnej
	Tak
	

	16. 
	Sterylizacja narzędzi, materiałów niemedycznych, odpadów i płynów
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	
	

	17. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	18. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	19. 
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	Tak
	

	20. 
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	Tak
	

	21. 
	Przeglądy serwisowe (1 w roku) wraz z materiałami zużywalnymi
	Tak
	

	
	SZKOLENIA
	
	

	22. 
	Szkolenie personelu wskazanego przez Zamawiającego w zakresie obsługi aparatu
	Tak
	

	23. 
	Przeglądy serwisowe (1 w roku) wraz z materiałami zużywalnymi
	Tak
	



Zadanie nr 14 Autoklaw – sterylizator parowy 
Zamówienie obejmuje: dostawę, montaż, uruchomienie i szkolenia personelu w zakresie obsługi i konserwacji urządzenia. 

	Lp.
	
Opis wymagań
	
Wartość wymagana
	Wartość oferowana

	1. 
	
Model …………………………

Typ ……………………………
	TAK                           podać
	

	2. 
	Producent
	podać
	

	3. 
	Urządzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe, rok produkcji 2020
	Tak
	

	4. 
	Komora o pojemności 60 l; 
	Tak
	

	5. 
	Wymiary – 797 x735 x 600 mm ( wys. szer. gł)
	Tak
	

	6. 
	Wbudowany system szybkiego chłodzenia
	Tak
	

	7. 
	Drukarka panelowa na papier biurowy
	Tak
	

	8. 
	Pojemnik pełny z przykrywką do przenoszenia wsadu
	Tak
	

	9. 
	Kosz sterylizacyjny siatkowy 
	Tak
	

	10. 
	Demineralizator 
	Tak
	

	11. 
	Stacja uzdatniania wody
	Tak
	

	12. 
	Automatyczne ryglowanie pokrywy z blokadą temperaturową
	Tak
	

	13. 
	Zamknięty obieg wody chłodzącej
	Tak
	

	14. 
	Funkcja automatycznego czyszczenia wytwornicy pary
	Tak
	

	15. 
	System chłodzenia zrzutu kondensatu do wartości bezpiecznej dla instalacji kanalizacyjnej
	Tak
	

	16. 
	Sterylizacja narzędzi, materiałów niemedycznych, odpadów i płynów
	Tak
	

	
	Warunki gwarancji
	Tak
	

	17. 
	Okres gwarancji min. 24 miesiące od instalacji
	Tak
	

	18. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski
	Tak
	

	19. 
	Czas reakcji serwisu od zgłoszonej usterki max 48 godzin
	Tak
	

	20. 
	Liczba napraw tego samego podzespołu powodująca wymianę na nowy (z wyjątkiem uszkodzeń z winy użytkownika) – 3
	Tak
	

	21. 
	Przeglądy serwisowe (1 w roku) wraz z materiałami zużywalnymi
	Tak
	

	
	SZKOLENIA
	
	

	22. 
	Szkolenie personelu wskazanego przez Zamawiającego w zakresie obsługi aparatu/sprzętu, bezpieczeństwa jego użytkowania potwierdzone pisemnym protokołem oraz  imiennym certyfikatem
	Tak
	






Zadanie nr 15 – Pozostałe wyposażenie 
Zamówienie obejmuje: dostawę, montaż. Przed wykonaniem zamówienia wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia szczegółowych wymiarów pomieszczenia gdzie ma być wykonany stół. 
Zamawiający dokona wyboru kolorów z palety RAL po podpisaniu umowy z wybranym Wykonawcą.
	Lp.
	Opis wymagań
	Wartość wymagana
	Wartość oferowana

	1. 
	Stół laboratoryjny „L”  - 1 sztuka
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2000/2000 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się umywalka stalowa 400x400 mm.  Z blatu  przy umywalce wyprowadzona armatura handlowa c/z woda. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona szafką instalacyjną. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia. Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	1.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	1.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	
1.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	1.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	1.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	1.6
	Szczegółowe wymagania dla zlewów, nadstawek instalacyjnych, armatury:
Zlewy: Zlewy wykonane z ceramiki technicznej, wymiary zgodne ze specyfikacją szczegółową;
Armatura: Armatura zainstalowana w blatach stołów roboczych zarówno do wody ciepłej jak i zimnej pokryta lakierem chemoodpornym, montowana zgodnie ze szczegółowym opisem pozycji.
Armatura do wody ciepłej i zimnej z mieszalnikiem – pokrętła zaworów są oznakowane kodem barwnym zgodnie z normą PN-EN 13792:2003. Wylewka zakończona oliwką, odkręcaną, gwarantującą możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach.
	TAK
	

	1.7
	[bookmark: _Toc411515608]Dokumenty potwierdzające zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
1. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
1. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
1. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
1. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
1. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
1. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
1. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
1. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
1. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
1. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
1. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
1. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
1. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
1. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	1.8
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	2. 
	Biurko laboratoryjne    
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 750 mm. Blat wykonany z laminatu z doklejką PVC o grubości 2mm. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką jednodrzwiową z półką i szufladą oraz platformą mobilną pod PC. Pozostała przestrzeń z przeznaczeniem na miejsce do siedzenia  Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szuflady wyposażone w system cichego domyku.
	
	

	2.1
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	2.2
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	2.3
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	2.4
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	3. 
	Regał na dokumenty   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200  x 450 x 2000 mm. Regał wykonany z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Regał z półkami. 
	
	

	3.1
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	3.2
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	3.3
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	4. 
	Szafa na dokumenty   o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 600  x 450 x 2000 mm. Szafa wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szafa z półkami.  Drzwi z zamkiem.
	
	

	4.1
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	4.2
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	4.3
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	5. 
	Regał laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 500  x 500 x 2400 mm. Regał wykonany z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Regał z półkami. Zasuwane drzwi z zamkiem. – 4 sztuki.
	
	

	5.1
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	5.2
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	5.3
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	6. 
	Stół laboratoryjny  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2900 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 1200 dwudrzwiową z półką. Pozostała przestrzeń niezabudowana. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	6.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	6.2
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	6.3
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	6.4
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	6.5
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	6.6
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	7. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2800 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Stół z wycięciem na filar. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 800 dwudrzwiową z półką, miejscem na nogi z platformą pod PC, szafką 400 otwartą z półką na drukarkę. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	7.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	7.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	7.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	7.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	7.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	7.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	7.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	8. 
	Stół laboratoryjny pod cieplarki 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3100 x 800 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 3x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	8.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	8.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	8.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	8.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	8.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	8.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	8.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	9. 
	Stół laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3070 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	9.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	9.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	9.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	9.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	9.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	9.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	
	

	9.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	10. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2900 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 600 jednodrzwiową z półką oraz 2x wysuwanym blatem do notatek. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	10.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	10.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	10.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	10.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	10.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	10.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	10.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	11. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 500 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 
	
	

	11.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	11.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	11.3
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	11.4
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	11.5
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	11.6
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	12. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 500 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką
	
	

	12.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	12.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	12.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	12.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	12.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	12.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	12.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	13. 
	Stół z dwoma szafkami  (w tym  1 szafka z szufladami )  po przeciwnych stronach blatu o wymiarach ok. 1600 x 700 x 900 mm.  Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką z półkami i 1x szafką z szufladami.
	
	Nie ma w wycenie mebli

	13.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	13.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	13.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	13.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	13.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	13.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	13.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	14. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3800 x 900 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 1100 dwudrzwiową z półką, miejscem na nogi z platformą pod PC, szafką 400 otwartą z półką na drukarkę, miejscem na nogi z Platformą pod PC. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	14.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	14.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	14.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	14.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	14.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	14.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	14.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	15. 
	Stół laboratoryjny pod cieplarki 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2950 x 800 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 3x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	15.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	15.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	15.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	15.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	15.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	15.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	15.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	16. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3130 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	16.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	16.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	16.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	16.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	16.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	16.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	16.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	17. 
	Stół laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3110 x 600 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką 700 dwudrzwiową z półką oraz 2x wysuwanym blatem do notatek. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	17.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	17.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	17.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	17.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	17.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	17.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	17.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	18. 
	Stół laboratoryjny  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 700 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką jednodrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm
	
	

	18.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	18.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	18.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	18.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	18.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	18.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	18.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	19. 
	Stół laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1600 x 700 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem jedna wąska szafka
	
	

	19.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	19.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	19.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	19.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	19.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	19.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Do oferty należy dołączyć wizualizacje lub zdjęcia oferowanych mebli. Wizualizacje powinny być przygotowane na podstawie załączonych 4-5 rzutów pomieszczeń i powinny przedstawiać meble i ustawione w docelowych pomieszczeniach. 
15. Wymiary zgodnie z zestawieniem asortymentowym (+/-10 %)
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	19.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	20. 
	Stół laboratoryjny  o wymiarach (szer. x wys. ok.) 500 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem niezabudowana
	
	

	20.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	20.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	20.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	20.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	20.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	20.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	20.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	21. 
	Stanowisko do mycia  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 2000 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się 4x zlew ceramiczny 400x400 mm. Z blatu przy zlewach wyprowadzona jest 2x armatura laboratoryjna c/z woda, pokryta chemoodporną powłoką EPS. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką instalacyjną. Szafki i szuflady wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	21.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	21.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	21.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	
	

	21.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	21.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	21.6
	Szczegółowe wymagania dla zlewów, nadstawek instalacyjnych, armatury:
Zlewy: Zlewy wykonane z ceramiki technicznej, wymiary zgodne ze specyfikacją szczegółową;
Armatura: Armatura zainstalowana w blatach stołów roboczych zarówno do wody ciepłej jak i zimnej pokryta lakierem chemoodpornym, montowana zgodnie ze szczegółowym opisem pozycji.
Armatura do wody ciepłej i zimnej z mieszalnikiem – pokrętła zaworów są oznakowane kodem barwnym zgodnie z normą PN-EN 13792:2003. Wylewka zakończona oliwką, odkręcaną, gwarantującą możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach.
	TAK
	

	21.7
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	21.8
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	22. 
	Suszarka na płytki 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1000 x 600 x 900 mm. Suszarka wykonana ze spienionego PVC. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. 
	
	

	22.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	22.2
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	22.3
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	22.4
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	22.5
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	23. 
	Stół laboratoryjny pod komory sterylizacyjne 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1700 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	23.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	23.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	23.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	23.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	23.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	23.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	23.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	24. 
	Stół laboratoryjny  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1900 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie z prawej strony znajduje się płyta grzejna dwupalnikowa. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką 900 dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	24.1
	Płyta grzejna : Elektryczna
	TAK
	

	24.2
	Moc całkowita [W]: 2250
	TAK
	

	24.3
	Komunikacja : 2 lampki kontrolne
	TAK
	

	24.4
	Sterowanie : Pokrętła
	TAK
	

	24.5
	Ilość pól grzejnych  2
	TAK
	

	24.6
	Wysokość [cm]  8.1
	TAK
	

	24.7
	Szerokość [cm]  48
	TAK
	

	24.8
	Głębokość [cm] 28
	TAK
	

	24.9
	Okres gwarancji 24 miesiące
	TAK
	

	24.10
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	24.11
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	24.12
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	24.13
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	24.14
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	24.15
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	24.16
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	25. 
	Stół laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 3000 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 3x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	25.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	25.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	25.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	25.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	25.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	25.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	25.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	26. 
	Stół laboratoryjny  
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1500 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. W blacie znajduje się zlewik ceramiczny 280x80 mm. Przy zlewiku wyprowadzona jest laboratoryjna wylewka wody zimnej. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką dwudrzwiową z półką oraz 1x szafką jednodrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	26.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	26.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	26.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	26.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	26.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	26.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	26.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	27. 
	Stół laboratoryjny    
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 600 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 3x szafką dwudrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	27.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
	TAK
	

	27.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
	TAK
	

	27.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
	TAK
	

	27.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	27.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
	TAK
	

	27.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	27.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	28. 
	Szafka z półkami   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 400 x 500 x 900 mm. Cała konstrukcja wykonana z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. Szafka z otwartymi półkami
	
	

	28.1
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
	TAK
	

	28.2
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	28.3
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	29. 
	Stół laboratoryjny 
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1200 x 600 x 900 mm. Blat wykonany ceramiki litej - lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 2x szafką 400 jednodrzwiową z półką. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	29.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	29.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	29.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	29.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	29.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	29.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
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	29.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
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	30. 
	Stół laboratoryjny   
o wymiarach (szer. x gł. x wys.) 1800 x 750 x 900 mm. Blat wykonany z mieszanki żywic fenolowych bez podniesionego obrzeża. Cała konstrukcja stołu oparta na stelażach nośnych wykonanych z wysoko gatunkowej stali o profilach zamkniętych kwadratowych, pokrytych proszkową farbą epoksydową, zakończonymi regulowanymi nóżkami  z tworzywa sztucznego z możliwością poziomowania oraz regulacji wysokości typoszereg A. Przestrzeń pod blatem wypełniona 1x szafką dwudrzwiową z półką oraz szafką z wysuwanymi koszami. Szafki wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm. 
	
	

	30.1
	Szczegółowe wymagania dla blatów roboczych: Parametry wymagane dla materiałów z których są wykonane blaty: 
Lity spiek ceramiczny bez podniesionego obrzeża: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z  zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 
Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. 
- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14
- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13
- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i przerywanie wg normy 10545-4
- nasiąkliwość wodna wg normy 10545-3
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	30.2
	Ceramika monolityczna musi posiadać : 
Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999,  PN-EN ISO 10545-7:2000, PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999,
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	30.3
	Żywice fenolowe - Samonośna, płaska płyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału wykonana z włókien celulozowych, utwardzonych termicznie i ciśnieniowo za pomocą żywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeża o grubości 16mm, z podniesionym obrzeżem wykonanym z tego samego materiału
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	30.4
	Meble laboratoryjne – ogólne wymagania dla szaf, szafek i kontenerków: 
Szafki mebli laboratoryjnych 
Przestrzeń pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilość i rodzaj ujęty w wykazie przy każdym ze stołów) w technologii  ( korpus, półka )  wykonane z  płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,  zabezpieczone okleiną PCV  o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z płyty laminowanej o zagęszczonej strukturze o grubości 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleiną PCV o grubości 2 mm na wszystkich docinanych krawędziach. Uchwyty monolityczne, gładkie wykonane z pręta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie nakładanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o średnicy 35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych samodomykających typu Tandembox,
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	30.5
	Szczegółowe wymagania dla stelaży typu A: 
Wykonane ze stali o grubości  2 mm, konstrukcji nienasiąkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym nakładanym metodą proszkową (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaża wykonana z kształtownika zamkniętego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nóżki stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obciążenie stołu na stelażu wynosi min. 400 kg/moduł. Pojedyncze moduły łączone w ciągi bez konieczności dublowania wspólnych elementów konstrukcyjnych modułu. Wszystkie otwarte elementy stelaża zaślepione wkładkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.
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	30.6
	Dokumenty potwierdzające  zgodność z wymaganiami zamawiającego:
1. Producent posiada certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2015) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego", wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 
2. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem.
3. Producent mebli posiada certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001)  w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany  przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP.
4. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 13150 –Stoły robocze dla laboratoriów –wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań wydany przez akredytowaną i upoważnioną do tego jednostkę wraz z kartą oceny wyników badań wyboru, w zakresie stołu laboratoryjnego na stelażu stalowym. Certyfikat musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie. 
5. Dla szaf laboratoryjnych certyfikat na zgodność z normą PN EN 16121+A1:2017-11 – Meble do przechowywania użytkowane poza mieszkaniem. Raport musi być wydany przez akredytowaną jednostkę certyfikującą uprawnioną do wydawania certyfikatów w tym zakresie.
6. Atest higieniczny na stoły laboratoryjne.
7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 
8. Atest higieniczny dla blatów wykonanych z mieszanki żywic fenolowych wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
9. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z żywic fenolowych wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze,
10. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z badań wydany przez akredytowaną w tym zakresie jednostkę badawczą należy przedstawić na wezwanie zamawiającego. 
11. Grubość powłoki epoksydowej,  którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie,  
12. Ceramika monolityczna musi posiadać : Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: EN 122, EN 101, EN ISO 10545-3, EN ISO 10545-4, PN-EN ISO 10545-5:1999, PN-EN ISO 10545-7:2000,  PN-EN ISO 10545-8:2014-09, PN-EN ISO 10545-11:1999, EN ISO 10545-13, EN ISO 10545-14, PN-EN ISO 10545-15:1999, 
13. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatów z litego spieku ceramicznego wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze
14. Dokładną wizualizację wykona wybrany wykonawca po dokładnym wykonaniu pomiarów pomieszczeń. 
15. Wymiary zgodnie z opisem w tabeli (+/-10 %)
	TAK
	

	30.7
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	31. 
	Pojemnik na ręczniki papierowe - 10 sztuk
	
	

	31.1
	Wymiary 280x 145x 420 mm
	TAK
	

	31.2
	Pojemnik na pojedyncze ręczniki papierowe wykonany z tworzywa ABS
	TAK
	

	31.3
	Kolor biały
	TAK
	

	31.4
	Pojemność do 500 szt. ręczników
	TAK
	

	31.5
	Okienko do kontroli ilości ręczników w pojemniku niebieskie
	TAK
	

	31.6
	Zamykany na kluczyk
	TAK
	

	31.7
	Deklaracja zgodności CE na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	31.8
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów.
	TAK
	

	32. 
	Dozownik płynu dezynfekcyjnego - 10 sztuk
	
	

	32.1
	Wymiary 87x210x285
	TAK
	

	32.2
	Dozownik z tworzywa ABS z przyciskiem łokciowym na jednorazowe wkłady
	TAK
	

	32.3
	Kolor szary z białym
	TAK
	

	32.4
	Możliwość ustawienia objętości pojedynczej dozy na 0.5, 1 lub 1.5 ml
	TAK
	

	32.5
	Możliwość dozowania mydła w płynie, kremu do rąk oraz płynu lub żelu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	32.6
	Pompka dozująca wykonana z polipropylenu
	TAK
	

	32.7
	Przezroczyste pojemniki umożliwiają kontrolę poziomu płynów
	TAK
	

	32.8
	Uruchamiany przyciskiem łokciowym
	TAK
	

	32.9
	Deklaracja jakości na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	32.10
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów .
	TAK
	

	33. 
	Dozownik na detergent - 9 sztuk
	
	

	33.1
	Wymiary 87x210x285
	TAK
	

	33.2
	Dozownik z tworzywa ABS z przyciskiem łokciowym na jednorazowe wkłady
	TAK
	

	33.3
	Kolor szary z białym
	TAK
	

	33.4
	Możliwość ustawienia objętości pojedynczej dozy na 0.5, 1 lub 1.5 ml
	TAK
	

	33.5
	Możliwość dozowania mydła w płynie, kremu do rąk oraz płynu lub żelu dezynfekcyjnego
	TAK
	

	33.6
	Pompka dozująca wykonana z polipropylenu
	TAK
	

	33.7
	Przezroczyste pojemniki umożliwiają kontrolę poziomu płynów
	TAK
	

	33.8
	Uruchamiany przyciskiem łokciowym
	TAK
	

	33.9
	Deklaracja jakości na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	33.10
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów 
	TAK
	

	34. 
	Pojemnik na papier toaletowy – 1 sztuka 
	
	

	34.1
	Wymiary 220x145x275
	TAK
	

	34.2
	Pojemnik wykonany z białego tworzywa ABS 
	TAK
	

	34.3
	Okienko w kolorze niebieskim umożliwiające kontrolę ilości papieru w pojemniku.
	TAK
	

	34.4
	Dostosowany do papieru o maksymalnej średnicy roli 19 cm
	TAK
	

	34.5
	Zamykany na kluczyk
	TAK
	

	34.6
	Deklaracja zgodności CE  na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	34.7
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów .
	TAK
	

	35. 
	Lustro naklejane na podstawę z płyty meblowej – 1 sztuka
	
	

	35.5
	Wymiary 600x4x1500
	TAK
	

	35.6
	Lustro ze szkła powlekanego srebrem
	TAK
	

	35.7
	Wszystkie krawędzie bezpieczne szlifowane
	TAK
	

	35.8
	Deklaracja zgodności CE na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	35.9
	Wymiary zgodne z zestawieniem ilościowym
	TAK
	

	35.10
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów .
	TAK
	

	36. 
	Wieszak na ubranie z mosiądzu chromowanego - 3 sztuki
	
	

	36.1
	Wymiary 50x55x50
	TAK
	

	36.2
	Wieszak z mosiądzu chromowanego w macie
	TAK
	

	36.3
	Podwójny
	TAK
	

	36.4
	Mocowanie ścienne wykonane z mosiądzu
	TAK
	

	36.5
	Certyfikat jakości  na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	36.6
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów .
	TAK
	

	37. 
	Wieszak listwowy nierdzewny ścienny 5-cio hakowy rozstaw haków co 350 mm do zawieszania koszy STE – 2 sztuki
	
	

	37.1
	Wymiary – długość 1400 mm
	TAK
	

	37.2
	Wieszak z mosiądzu chromowanego w macie
	TAK
	

	37.3
	Mocowanie ścienne wykonane z mosiądzu
	TAK
	

	37.4
	Certyfikat jakości  na oferowany wyrób,  okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	37.5
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów .
	TAK
	

	38. 
	Szafa podwójna odzieżowa na ławeczce z podziałem wewnętrznym drzwi z zamkiem + szyld – 10 sztuk
	
	

	38.1
	Szafa dwusegmentowa o szerokości korpusu 40 cm. Korpus wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytko tłocznej, obrabianej chemicznie poprzez fosforanowanie żelazawe, malowanej proszkowo o grubości nie mniej niż 0,8 mm. Typ, jakości blachy DC01/DIN EN 10130/10131. 
	TAK
	

	38.2
	Metalowe drzwi w specjalnym wykonaniu gwarantującym lepszą estetykę i wytrzymałość na włamania. Wzmocnienia drzwi biegnące od wewnątrz po środku drzwi. W środku szafy u góry półka, pod nią metalowa przegroda czyste/brudne.  Drzwi osadzone na zawiasach kolkowych.
	TAK
	

	38.3
	Wymiary szer. 810, gł. 815/500  i wys. 2090 mm ( +/- 10mm ) .
	TAK
	

	38.4
	Dostawa możliwa wyłącznie w bloku 2-segmentowm. Szafki w wykonaniu na podstawie z ławką.
	TAK
	

	38.5
	Stelaż ławki wykonany z rury kwadratowej malowanej proszkowo w kolorze antracytowym RAL 7021 . Siedzisko wykonane jest z listew bukowych, o profilu ok. 60 x 35 mm, wygładzonych z każdej strony, na górze zaokrąglonych, pomalowanych lakierem bezbarwnym uwypuklającym naturalny kolor drewna. Nóżki z regulacją wysokości  (zakres 10 mm) pozwalająca na wypoziomowanie szafy. Montaż stelaża do korpusu szafy za pomocą  4 śrub.
	TAK
	

	38.6
	Zamek cylindryczny, ryglowany w 1 pkt. z 2 kluczykami. Wokół zamka szyld z tworzywa z możliwością montażu numeracji.
	TAK
	

	38.7
	Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne w technologii Corona.  Grubość lakieru w zakresie od 60 do 90 µm. 
Kolor korpusu: szary metalik DB 703 g, kolor drzwi do ustalenia
	TAK
	

	38.8
	Szafa musi posiadać certyfikat TUV GS – sprawdzone bezpiecznego użytkowania.  Okazać na wezwanie  zamawiającego.
	TAK
	

	38.9
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów. 
	TAK
	

	38.10
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	39. 
	Krzesło – 10 sztuk
	
	

	39.1
	Krzesło na metalowym chromowanym  stelażu 
	TAK
	

	39.2.
	Siedzisko oraz oparcie ergonomicznie profilowane 
	TAK
	

	39.3
	Oparcie czarne siatkowe oparcie dostosowujące się do kształtu pleców .
	TAK
	

	39.4
	Siedzisko tapicerowane materiałem łatwo zmywalnym.
	TAK
	

	39.5
	Możliwość sztaplowania krzeseł. 
	TAK
	

	39.6
	Wymiary: szerokość: 545 mm, głębokość: 425 mm, wysokość: 810 mm (+/-10 mm)
	TAK
	

	40. 
	Krzesło obrotowe – 4 sztuki 
	
	

	40.1
	Krzesło obrotowe z oparciem siatkowym
	TAK
	

	40.2
	Masywny stelaż z tworzywa sztucznego
	TAK
	

	40.3
	Mechanizm synchroniczny oparcia i siedziska
	TAK
	

	40.4
	Mechanizm regulacji obciążenia zapewniający optymalne ustawienia oparcia do wagi ciała
	TAK
	

	40.5
	Regulowane oparcie lordozy pozwalające na indywidualne dopasowanie do wzrostu użytkownika krzesła
	TAK
	

	40.6
	Wymiar: 
- wysokość krzesła 940/1060 mm
- wysokość  oparcia 480 mm
- głębokość  siedziska 450 mm
	TAK
	

	40.7
	Podłokietniki regulowane typu Soft Pad
	TAK
	

	40.8
	Kolor stelaża z tworzywa sztucznego, podłokietnika i siedziska czarny
	TAK
	

	40.9
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów 
	TAK
	

	41. 
	Krzesło obrotowe   - 4 sztuki 
	
	

	41.1
	Podstawa krzesła o średnicy 600mm, wykonana została z poliamidu wzmacnianego włóknem szklanym. 
	TAK
	

	41.2
	Krzesło na kółkach
	TAK
	

	41.3
	Regulację wysokości siedziska umożliwia chromowany podnośnik pneumatyczny o skoku 250mm.
	TAK
	

	41.4
	Regulowany podnóżek chromowany o średnicy 450mm.
	TAK
	

	41.5
	Szerokość/średnica siedziska 470 [mm]
	TAK
	

	41.6
	Wysokość maksymalna siedziska 790 [mm] (przy zastosowaniu wyższych stopek można podnieść krzesło o dodatkowe 30mm)
	TAK
	

	41.7
	Wysokość minimalna siedziska 550 mm
	TAK
	

	42. 
	Krzesło laboratoryjne wysokie mobilne z oparciem i obręczą pod nogi – 12 szuk
	
	

	42.1
	Podstawa krzesła o średnicy 600mm, wykonana została z poliamidu wzmacnianego włóknem szklanym. 
	TAK
	

	42.2
	Krzesło na kółkach
	TAK
	

	42.3
	Regulację wysokości siedziska umożliwia chromowany podnośnik pneumatyczny o skoku 250mm.
	TAK
	

	42.4
	Regulowany podnóżek chromowany o średnicy 450mm.
	TAK
	

	42.5
	Mechanizm CPT który łączy siedzisko z oparciem, umożliwia regulację kąta nachylenia oparcia do siedziska, pozwala podnosić oparcie, oraz dopasować odległość w jakiej znajduje się oparcie od siedziska
	TAK
	

	42.6
	Szerokość/średnica siedziska 470 [mm]
	TAK
	

	42.7
	Wysokość maksymalna krzesła 1240
	TAK
	

	42.8
	Wysokość maksymalna siedziska 790 [mm] (przy zastosowaniu wyższych stopek można podnieść krzesło o dodatkowe 30mm)
	TAK
	

	42.9
	Wysokość minimalna siedziska 550 mm
	TAK
	

	43. 
	Bateria nadblatowa z wysoką wylewką zamontowana we wskazanym miejscu – 1 sztuka
	
	

	43.1
	Wymiary 192x50x176
	TAK
	

	43.2
	Bateria stojąca ze stałą wylewką
	TAK
	

	43.3
	Bateria ze stali szlachetnej w strukturze chrom
	TAK
	

	43.4
	Bateria wysokociśnieniowa
	TAK
	

	43.5
	Obrót wylewki w stopniach: 360
	TAK
	

	43.6
	Sterowanie Top Lever
	TAK
	

	43.7
	Głowica	ceramiczna
	TAK
	

	44. 
	Zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem nierdzewnym,  wpuszczany w blat zamontowany we wskazanym miejscu – 1 sztuka
	
	

	44.1
	Zlewozmywak prostokątny jednokomorowy z ociekaczem ze stali szlachetnej w strukturze jedwab
	TAK
	

	44.2
	Szerokość 780 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	44.3
	Głębokość 430 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	44.4
	Szerokość komory  350 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	44.5
	Długość komory 410 +/- 10 mm
	TAK
	

	44.6
	Głębokość komory 175 +/- 10 mm
	TAK
	

	44.7
	Szerokość ociekacza  390 mm +/- 10 mm
	TAK
	

	44.8
	Rozmiar odpływu 3 1/2''
	TAK
	

	44.9
	Syfon do podłączenia w zestawie
	TAK
	

	45. 
	Biurko gabinetowe narożne, konstrukcja płyta meblowa – 1 sztuka
	
	

	45.1
	Dostawka lewa o sz 1200 mm, gł 500 mm, wys 750 mm, biórko główne sz 1700 mm, gł 600 mm, wys 750, lewy narożnik zaokrąglony promieniem R 500 mm, z podwieszona tworzywową półką pod klawiaturę i mobilną podstawą pod komputer
	TAK
	

	45.2
	Biurko gabinetowe wykonane z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	45.3
	Biurko dopasowane wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	45.4
	Wyposażenie biurka podwieszona tworzywowa półka pod klawiaturę,  mobilna platforma pod komputer. 
	TAK
	

	45.5
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty..
	TAK
	

	45.6
	Atest higieniczny potwierdzający przeznaczenie oferowanych mebli medycznych do wyposażania szpitali i gabinetów medycznych - okazać na życzenie zamawiającego.
	TAK
	

	46. 
	Blat typu Postforming z rowkiem antyzaciekowym na szafki przystosowany do montażu zlewozmywaka – 1 sztuka
	
	

	46.1
	Wymiary 1610x600x38
	TAK
	

	46.2
	Blat roboczy wykonany z płyty wiórowej zgodnie z EN 312. Strona dekoracyjna oklejona wysokiej jakości HPL, spód zabezpieczony papierem przeciwprężnym. Od spodu na połączeniu HPL i papieru na całej długości blatu rowek antyzaciekowy.
	TAK
	

	46.3
	Przednia krawędź blatu zaoblona promieniem 6 mm. Tylna krawędź zabezpieczona obrzeżem ochronnym.
	TAK
	

	46.4
	Blaty dopasowane wymiarami indywidualnie do pomieszczeń. W wymaganych przypadkach wg zestawienia asortymentowego podwieszane do ściany lub wsparte na satynowych nogach o średnicy 60 mm i wysokości 850 mm + 40 mm na regulacje wysokości.  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	46.5
	Widoczne boczne krawędzie zabezpieczone okleiną PCV 2 mm lub aluminiową listwą, krawędzie styku blatu ze ścianą zabezpieczone listwą nadblatową.
	TAK
	

	46.8
	Lodówka podblatowa – 1 sztuka
	TAK
	

	46.9
	Wysokość : 850
	TAK
	

	46.10
	Szerokość : 480
	TAK
	

	46.11
	Głębokość : 500
	TAK
	

	46.12
	Klasa energetyczna A+
	TAK
	

	46.13
	Automatyczne odszranianie
	TAK
	

	46.12
	Zmiana kierunku otwierania 
	TAK
	

	46.13
	Kolor biały
	TAK
	

	46.14
	Gwarancja min 24 miesiące
	TAK
	

	47. 
	Fotel typu Club tapicerowany materiałem zmywalnym – 2 sztuki
	
	

	47.1
	Wymiary 590x505x700
	TAK
	

	47.2
	Fotel konferencyjny typu CLUB  fotel w całości tapicerowany materiałem łatwo zmywalnym.
	TAK
	

	47.3
	Miękkie, tapicerowane siedzisko i oparcie
	TAK
	

	47.4
	Tapicerowane siedzisko i oparcie zintegrowane z podłokietnikami
	TAK
	

	47.5
	Wymiary zgodnie z zestawieniem asortymentowym (+/-10 mm)
	TAK
	

	48. 
	Kontener mobilny do biurka 3 szuflady z samodociągiem, z zamkiem centralnym, konstrukcja płyta meblowa- 1 sztuka
	
	

	48.1
	Wymiary 450x550x550
	TAK
	

	48.2
	Kontener wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane  PVC 1 mm 
	TAK
	

	48.3
	Szuflady wyposażone w prowadnice z samodociągiem
Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika. 
	TAK
	

	48.4
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	48.5
	Zamki i ich typy wg zestawienia ilościowego
	TAK
	

	48.6
	Kontener wyposażony w kółka obrotowe gumowane  z materiałów nie barwiących podłoża. 
	TAK
	

	48.7
	Kontener dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	48.8
	Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	48.9
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	49. 
	Szafka mobilna konstrukcja płyta meblowa pod drukarkę z jedną głęboką szufladą samodomykającą się – 1 sztuka
	
	

	49.1
	Wymiary 450x550x550
	TAK
	

	49.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane  PVC 1 mm 
	TAK
	

	49.3
	Szuflada wyposażone w prowadnice z samodociągiem
	TAK
	

	49.4
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	49.5
	Zamki i ich typy wg zestawienia ilościowego
	TAK
	

	49.6
	Szafka wyposażona  w kółka obrotowe gumowane  z materiałów nie barwiących podłoża. 
	TAK
	

	49.7
	Szafka dopasowana wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	49.8
	Wymiary zgodnie z zestawieniem asortymentowym (+/-10 mm).  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	49.9
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	50. 
	Stolik okolicznościowy kwadratowy  - 1 sztuka 
	
	

	50.1
	Wymiary 600x600x550
	TAK
	

	50.2
	Stolik wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	50.3
	Stolik dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.
	TAK
	

	50.4
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	51. 
	Stół na 4 metalowych nogach – 3 sztuki
	
	

	51.1
	Wymiary 600x600x750
	TAK
	

	51.2
	Blat stołu  wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	51.3
	Blat stołu montowany na czterech  satynowych nogach o średnicy 60 mm i wysokości 710 mm + 40 mm na regulacje wysokości.
	TAK
	

	51.4
	Stół dopasowany wymiarami indywidualnie do pomieszczeń.  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	51.5
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	52. 
	Regał biurowy z półkami na literaturę fachową dla personelu oraz z jedną szafką z zamkiem na "tajne" dokumenty
	
	

	52.1
	Wymiary 600x600x2000 mm.  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	52.2
	Regał wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  
	TAK
	

	52.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	53. 
	Szafa ubraniowa podwójna z dwoma komorami, konstrukcja płyta meblowa, podwójne drzwi z cichym domykiem, wewnątrz od góry półka pod nią drążek na wieszaki, na dole półka na obuwie. Zamek – 1 sztuka
	
	

	53.1
	Wymiary 600x600x2000
	TAK
	

	53.2
	Szafa wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm . Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	53.3
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni.
	TAK
	

	53.4
	Dwie komory, w środku półka
	TAK
	

	53.5
	Metalowy drążek na wieszaki
	TAK
	

	54. 
	Szafka stojąca konstrukcja płyta meblowa, od góry jedna szuflada z samododomykiem, poniżej podwójne drzwi z cichym domykiem, wewnatrz 1 półka – 1 sztuka
	
	

	54.1
	Wymiary 800x540x850
	TAK
	

	54.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  Na nóżkach o wysokości min. 100 mm z regulacją wysokości. Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	54.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	54.4
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	54.5
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	54.6
	Szuflada  samodomykająca się, front wykonany z płyty dwustronnie laminowanej obrzeża okleinowane PCV Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych indywidualnych potrzeb Użytkownika
	TAK
	

	54.7
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	54.8
	Wyposażenie szafki  jedna szuflada z samododomykiem, podwójne drzwi z cichym domykiem, 1 półka
	TAK
	

	55. 
	Szafka stojąca zlewozmywakowa, konstrukcja płyta meblowa, podwójne drzwi z cichym domykiem, zamek – 1 sztuka
	
	

	55.1
	Wymiary 800x540x850
	TAK
	

	55.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm  Na nóżkach o wysokości min. 100 mm z regulacją wysokości. Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	55.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	55.4
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	55.5
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	55.6
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	55.7
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, zamek
	TAK
	

	56. 
	Szafka wisząca, konstrukcja płyta meblowa, wewnątrz dwu poziomowa suszarka na naczynia, podwójne drzwi z cichym domykiem. – 1 sztuka
	
	

	56.1
	Wymiary : 800x320x600
	TAK
	

	55.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm.  
	TAK
	

	55.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	55.4
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	55.6
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	55.7
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	55.8
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, dwu poziomowa suszarka na naczynia
	TAK
	

	56.a
	Szafka wisząca, konstrukcja płyta meblowa, wewnątrz półka, podwójne drzwi z cichym domykiem. Zamek. - 2 sztuki
	
	

	56.a.1
	Wymiary 800x320x600
	TAK
	

	56.a.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm.  Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	56.a.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	56.a. 4
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	56.a.5
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	56.a. 6
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	56.a. 7
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, półka, zamek
	TAK
	

	56.a. 8
	Wymiary zgodnie z zestawieniem asortymentowym (+/-10 mm)
	TAK
	

	57. 
	Wąska szafka z blatem Szafka z drzwiczkami i z jedną półką
	
	

	57.1
	Szafka z drzwiczkami i z jedną półką
	TAK
	

	57.2
	Szafka wykonana z płyty meblowej dwustronnie laminowanej – kompozycyjnie dopasowanej do wyposażenia danego pomieszczenia. Krawędzie cięć okleinowane PVC 1 mm.  Półki z tego samego materiału z obrzeżem z PCV.
	TAK
	

	57.3
	Zamawiający wybierze kolorystykę z palety kolorów RAL po wyborze oferty.
	TAK
	

	57.4
	Zawiasy do drzwi: stalowe, z mechanizmem cichego domyku,  o kącie otwarcia powyżej 90 stopni
	TAK
	

	57.5
	Drzwi wykonane z płyty laminowanej dwustronnie z obrzeżem z PCV, zamocowane na powyższych zawiasach.
	TAK
	

	57.6
	Uchwyty metalowe w kształcie litery C.
	TAK
	

	57.7
	Wyposażenie szafki  podwójne drzwi, półka, zamek
	TAK
	

	57.8
	Wymiary  (szer. x gł. x wys.): 600 x 540 x 850 mm
	TAK
	

	58. [bookmark: _GoBack]
	Pojemnik na odpadki biały lakierowany – 10 sztuk
	
	

	58.1
	Wymiary 292x292x650
	TAK
	

	58.2
	Metalowy lakierowany na biało pojemnik o pojemności 30 l 
	TAK
	

	58.3
	Pedałowy mechanizm podnoszenia pokrywy
	TAK
	

	58.4
	Wolnoopadająca, bardzo cicha pokrywa
	TAK
	

	58.5
	Powierzchnia kosza odporna na odciski palców
	TAK
	

	58.6
	Wyjmowane, wewnętrzne wiaderko z pałąkiem
	TAK
	

	58.7
	Solidny uchwyt do przenoszenia kosza
	TAK
	

	58.8
	Ukryty mechanizm podnoszenia pokrywy
	TAK
	

	58.9
	Stabilna, nierysująca podłogi podstawa kosza
	TAK
	

	58.10
	Deklaracja jakości na oferowany wyrób,  Wykonawca zobowiązany jest do dokładnych pomiarów pomieszczeń przed przystąpieniem do realizacji umowy.
	TAK
	

	58.11
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów 
	TAK
	

	59. 
	Pojemnik na odpadki biały tworzywowy - 1 sztuka
	
	

	59.1
	Wymiary 335x290x520
	TAK
	

	59.2
	Pojemnik na odpady z tworzywa sztucznego o pojemności 28 l  
	TAK
	

	59.3
	Kolor biały
	TAK
	

	59.4
	Waga 1,998 kg
	TAK
	

	59.5
	Otwierany przyciskiem pedałowym
	TAK
	

	59.6
	Wyjmowane, wewnętrzne wiaderko z pałąkiem
	TAK
	

	59.7
	Wykonany z tworzywa z dodatkiem kopolimerów
	TAK
	

	59.8
	Odporny na pękanie
	TAK
	

	59.9
	Wymiary zgodne z zestawieniem ilościowym
	TAK
	

	59.10
	Materiały producenta lub dystrybutora potwierdzające spełnienie powyższych parametrów 
	TAK
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